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Kurzbeschreibung

Der Maschinentyp flowJET basiert auf einer verzugsarmen Stahlkonstruktion.

Die lineare Bewegung der Schlitten erfolgt Gber Zahnstangen, angetrieben durch starke Schrittmo-
toren. Die Maschine ist damit fur 3D-Fahrten und hohe Geschwindigkeiten ausgelegt. Das Portal
sitzt auf einem Wasserbecken mit einer integrierten Luftkammer zum Wasser senken und heben.
Diese Betriebsanleitung beschreibt die Installation, Inbetriebnahme und Wartung der CNC-
Wasserstrahlschneidanlage.
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1 Allgemeines

1.1 Informationen zu dieser Anleitung

1.2 Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

Diese Anleitung ermdglicht den sicheren und effizienten Um-
gang mit der Maschine. Die Anleitung ist Bestandteil der Ma-
schine und muss in unmittelbarer Nahe der Maschine fir das
Personal jederzeit zuganglich aufbewahrt werden.

Das Personal muss diese Anleitung vor Beginn aller Arbeiten
sorgféltig durchgelesen und verstanden haben. Grundvorausset-
zung fur sicheres Arbeiten ist die Einhaltung aller angegebenen
Sicherheitshinweise und Handlungsanweisungen in dieser Anlei-
tung.

Dartiiber hinaus gelten die 6rtlichen Unfallverhiitungsvorschrif-
ten und allgemeinen Sicherheitsbestimmungen fur den Einsatz-
bereich der Maschine.

Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem grundsatzlichen
Verstandnis und kénnen von der tatsachlichen Ausfiihrung, wie
z.B. der Farbe oder GroRe abweichen.

Neben dieser Anleitung gelten die im Anhang befindlichen An-
leitungen der eingebauten Komponenten.

Sicherheitshinweise sind in dieser Anleitung durch Symbole
gekennzeichnet. Die Sicherheitshinweise werden durch Signal-
worte eingeleitet, die das AusmaR der Geféhrdung zum Aus-
druck bringen.

GEFAHR!

A Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine unmittelbar geféahrliche Situation hin, die zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie
nicht gemieden wird.
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WARNUNG!
A Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist

auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhren kann,
wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT!

A Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zu geringfugigen oder leichten Verletzungen flihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise geféhrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschéden fiihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

Besondere Sicherheitshinweise Um auf besondere Gefahren aufmerksam zu machen, werden in
Sicherheitshinweisen folgende Symbole eingesetzt:

GEFAHR!

A Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine unmittelbar geféhrliche Situation durch
elektrischen Strom hin. Wird ein so gekennzeichneter
Hinweis nicht beachtet, sind schwere oder todliche
\erletzungen die Folge.

Tipps und Empfehlungen Dieses Symbol hebt niitzliche Tipps und Empfehlungen

sowie Informationen fur einen effizienten und sto-
rungsfreien Betrieb hervor.
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Weitere Kennzeichnungen  Zur Hervorhebung von Handlungsanweisungen, Ergebnissen, Auflis-
tungen, Verweisen und anderen Elementen werden in dieser Anlei-
tung folgende Kennzeichnungen verwendet:

Kennzeich- Erlauterung
nung

Schritt-fur-Schritt-Handlungsanweisungen
0 Ergebnisse von Handlungsschritten

o Verweise auf Abschnitte dieser Anleitung und
auch mitgeltende Unterlagen

a Auflistungen ohne festgelegte Reihenfolge

1.3 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter Berlick-
sichtigung der geltenden Normen und Vorschriften, des Stands der Tech-
nik sowie unserer langjahrigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusam-
mengestellt.

In folgenden Féllen Gbernimmt der Hersteller fir Schéden keine Haftung:
Nichtbeachtung dieser Anleitung

von der bestimmungsgemaRen abweichende
Verwendung

Einsatz von nicht ausgebildetem Personal
eigenméchtige Umbauten

technische Veranderungen

Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile

Der tatsachliche Lieferumfang kann bei Sonderausfuhrungen, der Inan-
spruchnahme zusétzlicher Bestelloptionen oder aufgrund neuester techni-
scher Anderungen von den hier beschriebenen Erlauterungen und Dar-
stellungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtungen, die allge-
meinen Geschaftsbedingungen sowie die Lieferbedingungen des Herstel-
lers und die zum Zeitpunkt des Vertragsabschlusses gultigen gesetzlichen
Regelungen.

CNC-STEP GmbH & Co.KG = Siemensstrasse 13-15 = 47608 Geldern » Germany Seite 9
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1.4 Urheberschutz

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich geschitzt.
Ihre Verwendung ist im Rahmen der Nutzung der Maschine
zuléssig. Eine darliberhinausgehende Verwendung ist ohne
schriftliche Genehmigung des Herstellers nicht gestattet.
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2 Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tiber alle wichtigen Si-
cherheitsaspekte fiir den Schutz von Personen sowie fiir den
sicheren und stérungsfreien Betrieb. Weitere aufgabenbezogene
Sicherheitshinweise sind in den Abschnitten zu den einzelnen
Lebensphasen enthalten.

2.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Die CNC-Wasserstrahlschneidanlage dient ausschliellich
zum Schneiden von Materialien aller Art, wie z.B. Kunststof-
fen, Holz, Nichteisenmetallen (Aluminium, Messing etc.),
Glas und Keramik mit hohem Wasserdruck bis 3800bar. Bei
diversen Materialien muss zusétzlich eine Abrasiveinheit
eingesetzt werden. Es darf nur gereinigtes, aber kein salzfrei-
es Wasser zum Schneiden verwendet werden. Die Maschine
besitzt eine eigene Steuerung.

Zur bestimmungsgemalien Verwendung gehort auch die Einhal-
tung aller Angaben in dieser Anleitung. Jede tiber die bestim-
mungsgemalie Verwendung hinausgehende oder andersartige
Benutzung gilt als Fehlgebrauch und kann zu gefahrlichen Si-
tuationen flhren.

WARNUNG!
Gefahr bei Fehlgebrauch!

Fehlgebrauch der CNC-Wasserstrahlschneid-
anlage kann zu gefahrlichen Situationen fihren!

- Betrieb auflerhalb der in den ,, Technischen
Daten* spezifizierten Werte.

- Umgehen und AufRerkraftsetzen von
Sicherheitseinrichtungen.

- Umbau, Umristung oder Veranderung der
Konstruktion oder einzelner Ausristungsteile mit
dem Ziel der Anderung des Einsatzbereiches
oder der Verwendbarkeit der Maschine.

CNC-STEP GmbH & Co.KG = Siemensstrasse 13-15 = 47608 Geldern * Germany Seite 11
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- Betrieb der Maschine mit verunreinigtem Wasser

- Betrieb der Maschine mit anderen Flussigkeiten

- Schneiden von Materialien die mit Wasser
reagieren.

- Betrieb der Maschine, wenn sie sich nicht in
einwandfreiem technischem Zustand befindet.

- Betrieb der Maschine innerhalb von
explosionsgefahrdeten Bereichen.

Anspriiche jeglicher Art wegen Schaden aufgrund nicht bestim-
mungsgemaler Verwendung sind ausgeschlossen.

2.2 Grundsatzliche Gefahren

Im folgenden Abschnitt sind Restrisiken benannt, die von der
Maschine auch bei bestimmungsgemaRer Verwendung ausgehen
kdnnen.

Um die Risiken von Personen- und Sachschéden zu reduzieren
und gefahrliche Situationen zu vermeiden, missen die hier auf-
gefiihrten Sicherheitshinweise und die Sicherheitshinweise in
den weiteren Abschnitten dieser Anleitung beachtet werden.

CNC-STEP GmbH & Co.KG = Siemensstrasse 13-15 = 47608 Geldern » Germany Seite 12
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2.2.1 Gefahren durch elektrische Energien

Elektrischer Strom GEEAHR!
A Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Bei Bertihrung mit spannungsfiihrenden Teilen
besteht unmittelbare Lebensgefahr durch
Stromschlag. Beschédigung der Isolation oder
einzelner Bauteile kann lebensgeféhrlich sein.

- Arbeiten an der elektrischen Anlage nur von
Elektrofachkréften ausfiihren lassen.

- Bei Beschéadigungen der Isolation
Spannungsversorgung sofort abschalten und
Reparatur veranlassen.

- Vor Beginn der Arbeiten an aktiven Teilen
elektrischer Anlagen und Betriebsmittel den
spannungsfreien Zustand herstellen und fir die
Dauer der Arbeiten sicherstellen. Dabei die 5
Sicherheitsregeln beachten:

- Freischalten.

- Gegen Wiedereinschalten sichern.
- Spannungsfreiheit feststellen.

- Erden und kurzschlielRen.

- Benachbarte, unter Spannung stehende Teile
abdecken oder abschranken.

- Niemals Sicherungen Uberbriicken oder auller
Betrieb setzen. Beim Auswechseln von
Sicherungen die korrekte Stromstarkenangabe
einhalten.

- Feuchtigkeit von spannungsfiihrenden Teilen
fernhalten. Diese kann zum Kurzschluss fuhren.

CNC-STEP GmbH & Co.KG = Siemensstrasse 13-15 = 47608 Geldern » Germany Seite 13
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Gespeicherte Ladungen GEEAHR!
A Lebensgefahr durch gespeicherte Ladungen!

In elektronischen Komponenten kdnnen elektrische
Ladungen gespeichert sein, die auch nach
Abschalten und Trennung von der Stromversorgung
erhalten bleiben. Kontakt mit diesen Komponenten
kann zu schweren bis todliche Verletzungen fiihren.

- Vor Arbeiten an den genannten Komponenten
diese vollstandig von der Stromversorgung
trennen. 10 min verstreichen lassen, um
sicherzustellen, dass sich die internen
Kondensatoren vollstandig entladen.

2.2.2 Gefahren durch Mechanik

Hochdruckwasserstrahl WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch
Hochdruckwasserstrahl!

Der Hochdruckwasserstrahl kann zu schweren
Personen- oder Sachschaden fihren.

- Vor Beginn der Arbeiten sicherstellen, dass alle
Abdeckungen und Sicherheitseinrichtungen
installiert sind und ordnungsgeman
funktionieren.

- Wahrend des Betriebs nicht in den Strahl greifen.

- Vor dem Austauschen der Schneiddisen oder
anderer Verschleif3teile immer Netzstecker der
Hochdruckpumpe ziehen bzw. Maschine
ausschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern. Unbedingt Druck in der Leitung
ablassen Uber manuelles Ventil bevor Arbeiten
durchgefuhrt werden.

CNC-STEP GmbH & Co.KG = Siemensstrasse 13-15 = 47608 Geldern * Germany Seite 14
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Achsenbewegungen

Zahnstange

A

A

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch Achsenbewegungen!

Kollision von Personen mit Komponenten der
Maschine (Y-Brucke, Mobileinheit, Schneidkopf)
kann zu schwersten Verletzungen flhren.

- Keine Korperteile zwischen den bewegten
Bauteilen und Endanschlégen der Achsen halten.

- Nicht in Spalte zwischen Linearfiihrungen und
angrenzenden Bauteilen greifen.

- Arbeiten an den Linearflihrungen nur im
Stillstand ausfthren.

- Im Arbeitsbereich personliche Schutzausrustung
(PSA) tragen.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch Quetschen und
Einfangen an der Zahnstange!

Beim Betrieb der Maschine kénnen Teile der
Kleidung und langere Haare zwischen Zahnstange
und angrenzenden Bauteilen eingezogen oder
Korperteile eingeklemmt werden. Dies kann zu
schweren Verletzungen fihren.

- Nicht in Spalte zwischen Zahnstange und
angrenzenden Bauteilen greifen.

- Arbeiten an der Zahnstange nur im Stillstand
ausfihren.

- Im Arbeitsbereich personliche Schutzausriistung
tragen.
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Herabfallende Materialien WARNUNG!
A Verletzungen durch herabfallende Materialien!

Im Betrieb kdnnen durch den Strahl Werkzeuge
(oder Teile davon) unkontrolliert herabfallen oder
herausgeschleudert werden und schwere
Verletzungen der Haut und der Augen verursachen.

- Gesichtsschutz oder eine rundum geschlossene
Brille, Arbeitsschutzkleidung, Schutzhandschuhe
und Sicherheitsschuhe tragen.

- Wenn Partikel ins Auge eindringen, sofort
arztliche Hilfe hinzuziehen.

Unerwarteter Anlauf der f WARNUNG!

Maschine Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf
der Maschine!

Die Maschine kann unerwartet anlaufen, ihre
Richtung éndern oder stoppen. Dadurch kénnen
Gliedmalen erfasst werden.

- Darauf achten, dass keine Korperteile in den
Gefahrenbereich der Maschine gelangen.

- Arbeitsbereich vor unbeabsichtigtem Zugriff
sichern.
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WARNUNG!

Hoher Druck .
Verletzungsgefahr durch hohen Druck in den
Leitung!

Die Leitungen und Ventile zum Fihren und
Regulieren des Wasserstrahls stehen nach Betrieb
unter hohem Druck. Arbeiten an den Leitungen und
Ventilen nur im drucklosen Zustand ausfihren.
Druck Gber das Handventil ablassen.

Wenn ein Abrasivforderer installiert ist besteht
Druck in der Leitung zum Abrasivdosierer. Der
Forderer ist bei Arbeiten an der Maschine
auszuschalten und drucklos zu schalten.

Ec(;:tlw(a;;fe Kanten und spitze A VORSICHT!
Verletzungsgefahr an scharfen Kanten und
spitzen Ecken!
Scharfe Kanten und spitze Ecken kénnen an der
Haut Abschirfungen und Schnitte verursachen.
- Bei Arbeiten in der N&he von scharfen Kanten

und spitzen Ecken vorsichtig vorgehen.

- Im Zweifel Schutzhandschuhe tragen.
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2.2.3 Gefahren durch hohe oder tiefe Temperaturen

HeiRRe Oberflachen

/N

2.2.4 Gefahren durch Brand

Entziindliche Stoffe

/N

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch heiRe Oberflachen!

Werkzeuge, Werkstlicke und Spéne kdnnen sich im
Betrieb stark aufheizen. Hautkontakt mit heil3en
Oberflachen verursacht schwere Verbrennungen der
Haut.

Bei allen Arbeiten mit Werkzeugen,
Werkstiicken und Spéanen grundsétzlich
hitzebestéandige Arbeitsschutzkleidung und
Schutzhandschuhe tragen.

Vor allen Arbeiten sicherstellen, dass alle
Oberflachen auf Umgebungstemperatur
abgekdhlt sind.

WARNUNG!
Brandgefahr durch entziindliche Stoffe!

Innerhalb des Gefahrenbereiches und in der
néheren Umgebung nicht rauchen. Umgang mit
offenem Feuer oder Ziindquellen unterlassen.

Feuerldscher bereithalten.

Im Brandfall Arbeiten sofort einstellen.
Gefahrenbereich bis zur Entwarnung verlassen.
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2.2.5 Gefahren durch Strahlung

Magnetfelder

/N

GEFAHR!

Lebensgefahr durch Magnetfelder!
Magnetfelder von Schrittmotoren kénnen schwere
Verletzungen bis hin zum Tod sowie erhebliche
Sachschdden verursachen.

Personen mit Herzschrittmacher dirfen sich nicht
in der Nahe der Maschine aufhalten. Die
Funktion des Herzschrittmachers kdnnte
beeintrachtigt werden.

Personen mit Implantaten aus Metall durfen sich
nicht in der Nahe der Maschine aufhalten.
Implantate kdnnen sich erhitzen oder angezogen
werden.

Vor Wartungsarbeiten Metallgegenstande
(Schmuck, Uhren, Schreibgeréte etc.) ablegen.

Keine elektronischen Gerate in die N&he der
Magnetquelle bringen. Diese kdnnten beschadigt
werden.

Keine Speichermedien, Kreditkarten etc. in die
Néhe der Magnetquelle bringen. Daten kdnnen
geldscht werden.
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2.2.6 Gefahren durch chemische Stoffe

Schneidwasser

Abb.:1

WARNUNG!
Gefahr von Gesundheitsschaden durch

Schneidwasser!

Verunreinigtes Wasser kann bei Hautkontakt zu
Entzundungen fihren.

Beim Umgang mit verunreinigtem Wasser
Arbeitsschutzkleidung und
chemikalienbestandige Schutzhandschuhe tragen.

Den direkten Hautkontakt vermeiden.
Hautverunreinigungen unverziglich,
insbesondere vor Pausen und nach dem
Arbeitsende, entfernen.

Ausschliellich in dem dafiir vorgesehenen
Pausenraum essen und trinken (Abb.:1)

VORSICHT!
A Gefahr von Gesundheitsschdaden durch Kontakt
mit Schneidwasser!

Kontakt mit Schneidwasser kann zu
Gesundheitsschaden fiihren.

Hautkontakt vermeiden.

Schneidwasser umgehend von der Haut
entfernen.

Déampfe nicht einatmen.
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Ol und Fett é VORSICHT!
Gefahr von Gesundheitsschdaden durch Kontakt

mit Ol und Fett!

Kontakt mit Ol und Fett kann zu
Gesundheitsschaden fihren.

Hautkontakt vermeiden.
Ol und Fett umgehend von der Haut entfernen.
Dé&mpfe nicht einatmen.

2.2.7 Allgemeine Gefahren am Arbeitsplatz

Larm é WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch Larm!

Der im Arbeitsbereich auftretende Larmpegel kann
schwere Gehdérschadigungen verursachen.

- Bei Arbeiten grundsétzlich Gehorschutz tragen.

- Wenn moglich Schnitte nur unter Wasser
ausfihren.

- Der Larmpegel erhoht sich dramatisch so bald
nicht unter Wasser geschnitten werden kann.

- Nur soweit erforderlich im Gefahrenbereich
aufhalten.

Wasser WARNUNG!
Ausrutschgefahr durch Wasser!

- Beim Arbeiten mit der Wasserstrahlanlage kann
Wasser seitlich austreten und eine Rutschgefahr
fur alle Beteiligten darstellen. (Abb.:2)

- Wenn moglich das Wasser sofort aufwischen

Abb.: 2 und gemal den ortlichen Bestimmungen
entsorgen.
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Schmutz und herumliegende
Gegenstande

é VORSICHT!
Verletzungsgefahr durch Stiirzen Gber Schmutz
und herumliegende Gegensténde!

Verschmutzungen und herumliegende Gegenstande
bilden Rutsch- und Stolperquellen. Bei einem Sturz
konnen Verletzungen verursacht werden.

- Arbeitsbereich immer sauber halten.

- Nicht mehr benétigte Gegenstande aus dem
Arbeitsbereich und inshesondere aus der
Bodennéahe entfernen.

- Nicht vermeidbare Stolperstellen mit gelb-
schwarzem Markierband kennzeichnen.

2.3 Verantwortung des Betreibers

Betreiber

Betreiberpflichten

Betreiber ist diejenige Person, die die Maschine zu gewerblichen
oder wirtschaftlichen Zwecken selbst betreibt oder einem Drit-
ten zur Nutzung/Anwendung tberlésst und wéhrend des Be-
triebs die rechtliche Produktverantwortung fr den Schutz des
Benutzers, des Personals oder Dritter tragt.

Die Maschine wird im gewerblichen Bereich eingesetzt. Der
Betreiber der Maschine unterliegt daher den gesetzlichen Pflich-
ten zur Arbeitssicherheit.

Neben den Sicherheitshinweisen in dieser Anleitung missen die
fiir den Einsatzbereich der Maschine glltigen Sicherheits-, Un-
fallverhiitungs- und Umweltschutzvorschriften eingehalten wer-
den.

Dabei gilt insbesondere Folgendes:

0 Der Betreiber muss sich ber die geltenden Arbeits-
schutzbestimmungen informieren und in einer Gefédhrdungsbeur-
teilung zusatzlich Gefahren ermitteln, die sich durch die speziel-
len Arbeitsbedingungen am Einsatzort der Maschine ergeben.
Diese muss er in Form von Betriebsanweisungen fiir den Betrieb
der Maschine umsetzen.

0 Der Betreiber muss wahrend der gesamten Einsatzzeit
der Maschine priifen, ob die von ihm erstellten Betriebsanwei-
sungen dem aktuellen Stand der Regelwerke entsprechen, und
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diese, falls erforderlich, anpassen.

0 Der Betreiber muss die Zustandigkeiten fir Installation,
Bedienung, Stérungsbeseitigung, Wartung und Reinigung ein-
deutig regeln und festlegen.

0 Der Betreiber muss dafiir sorgen, dass alle Personen, die
mit der Maschine umgehen, diese Anleitung gelesen und ver-
standen haben. Dariber hinaus muss er das Personal in regelma-
Rigen Absténden schulen und Gber die Gefahren informieren.

0 Der Betreiber muss dem Personal die erforderliche
Schutzausristung bereitstellen und das Tragen der erforderli-
chen Schutzausristung verbindlich anweisen.

0 Der Betreiber ist dafiir verantwortlich die Schutzeinrich-
tung technisch einwandfrei zu erhalten und auf dem neuesten
Stand zu halten.

Die Schutzeinrichtung ist Bestandteil der
Konformitatserklarung und muss einwandfrei
funktionieren.

Weiterhin ist der Betreiber dafir verantwortlich, dass die Ma-
schine stets in technisch einwandfreiem Zustand ist. Daher gilt
Folgendes:

0 Der Betreiber muss dafiir sorgen, dass die in dieser An-
leitung beschriebenen Wartungsintervalle eingehalten werden.

O Der Betreiber muss alle Sicherheitseinrichtungen regel-
maRig auf Funktionsfahigkeit und Vollstandigkeit Gberprifen
lassen.
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2.4 Personalanforderungen

2.4.1 Qualifikationen

Die verschiedenen in dieser Anleitung beschriebenen Aufgaben
stellen unterschiedliche Anforderungen an die Qualifikation der
Personen, die mit diesen Aufgaben betraut sind.

WARNUNG!
Gefahr bei unzureichender Qualifikation von
Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die
Risiken beim Umgang mit der Maschine nicht
einschétzen und setzen sich und andere der Gefahr
schwerer oder todlicher Verletzungen aus.

- Alle Arbeiten nur von dafur qualifizierten
Personen durchfiihren lassen.

- Unzureichend qualifizierte Personen aus dem
Avrbeitsbereich fernhalten.

Fur alle Arbeiten sind nur Personen zugelassen, von denen zu
erwarten ist, dass sie diese Arbeiten zuverlassig ausfihren. Per-
sonen, deren Reaktionsfahigkeit beeinflusst ist, z. B. durch Dro-
gen, Alkohol oder Medikamente, sind nicht zugelassen.

In dieser Anleitung werden die im Folgenden aufgefiihrten Qua-
lifikationen der Personen fur die verschiedenen Aufgaben be-
nannt:

Bediener

Der Bediener wurde in einer Unterweisung durch den Betreiber
uber die ihm Ubertragenen Aufgaben und mdoglichen Gefahren
bei unsachgeméalRem Verhalten unterrichtet. Aufgaben, die Gber
die Bedienung im Normalbetrieb hinausgehen, darf der Bediener
nur ausfihren, wenn dies in dieser Anleitung angegeben ist und
der Betreiber ihn ausdricklich damit betraut hat.

Elektrofachkraft
Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung,
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2.4.2 Unterweisung

Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der einschldgigen
Normen und Bestimmungen in der Lage, Arbeiten an elektri-
schen Anlagen auszufuhren und mdégliche Gefahren selbststan-
dig zu erkennen und zu vermeiden.

Die Elektrofachkraft ist speziell fur das Arbeitsumfeld, in dem
sie tatig ist, ausgebildet und kennt die relevanten Normen und
Bestimmungen.

Fachpersonal

Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, Kennt-
nisse und Erfahrung sowie Kenntnis der einschlagigen Normen
und Bestimmungen in der Lage, die ihm Ubertragenen Arbeiten
auszufiihren und maégliche Gefahren selbststdndig zu erkennen
und Geféhrdungen zu vermeiden.

Hersteller

Bestimmte Arbeiten dirfen nur durch Fachpersonal des Herstel-
lers durchgefuhrt werden. Anderes Personal ist nicht befugt,
diese Arbeiten auszufiihren. Zur Ausfiihrung der anfallenden
Arbeiten kontaktieren Sie unseren Kundenservice.

Der Betreiber muss das Personal regelmaRig unterweisen. Zur
besseren Nachverfolgung muss ein Unterweisungsprotokoll mit
folgenden Mindestinhalten erstellt werden:

Datum der Unterweisung

Name des Unterwiesenen

Inhalte der Unterweisung

Name des Unterweisenden

Unterschriften des Unterwiesenen und des Unterweisenden

2.5 Personliche Schutzausristung

Personliche Schutzausriistung dient dazu, Personen vor Beein-
trachtigungen der Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit zu
schutzen.
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Beschreibung der personlichen

Das Personal muss wahrend der verschiedenen Arbeiten an und
mit der Maschine personliche Schutzausriistung tragen, auf die
in den einzelnen Abschnitten dieser Anleitung gesondert hinge-
wiesen wird.

Im Folgenden wird die personliche Schutzausrustung erléautert:

Schutzausristung

Arbeitsschutzkleidung
Arbeitsschutzkleidung ist enganliegende Arbeitskleidung mit
geringer ReifRfestigkeit, mit engen Armeln und ohne abstehende
Teile.
Chemikalienbestandige Schutzhandschuhe

ﬁ Chemikalienbestandige Schutzhandschuhe dienen zum Schutz
der Hande vor aggressiven Chemikalien.
Gehorschutz
Gehorschutz dient zum Schutz vor Gehdrschaden durch
Larmeinwirkung.
Industrieschutzhelm
Industrieschutzhelme schiitzen den Kopf gegen herabfallende
Gegenstande, pendelnde Lasten und AnstoRen an feststehenden
Gegenstanden.

m Schutzbrille

@ @ Die Schutzbrille dient zum Schutz der Augen vor umherfliegen-

U den Teilen und Flussigkeitsspritzern.
Schutzhandschuhe

ﬁ Schutzhandschuhe dienen zum Schutz der Hande vor Reibung,
Abschiirfungen, Einstichen oder tieferen Verletzungen sowie
vor Beriihrung mit heil3en Oberflachen.
Schutzhaube
Die Schutzhaube dient zum Schutz der Haare vor Einzug durch
bewegende und sich drehende Teile, wie z. B. beim Bohren.
Tragepflicht besteht bei Haarldngen, die langer sind als der Um-
fang der beweglichen Welle.

CNC-STEP GmbH & Co.KG = Siemensstrasse 13-15 = 47608 Geldern = Germany Seite 26

Support: +49 (0)2831/91021-50

12.11.2021



CMNC Maschinenbau

Bt Betriebsanleitung
CNC-STE Py flowJET

Sicherheitsschuhe
g Sicherheitsschuhe schiitzen die FiRe vor Quetschungen, herab-

fallenden Teilen und Ausgleiten auf rutschigem Untergrund.

Sicherheitsschuhe
g Sicherheitsschuhe dienen zum Schutz vor schweren herabfallen-

den Teilen und Ausrutschen auf rutschigem Untergrund.
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2.6 Sicherheitseinrichtungen

WARNUNG!
Lebensgefahr durch nicht funktionierende
Sicherheitseinrichtungen!

Bei nicht funktionierenden oder auller Kraft
gesetzten Sicherheitseinrichtungen besteht die
Gefahr schwerster Verletzungen bis hin zum Tod.

- Vor Arbeitsbeginn priifen, ob alle
Sicherheitseinrichtungen funktionstiichtig und
richtig installiert sind.

- Sicherheitseinrichtungen niemals auBRer Kraft
setzen oder Uberbriicken.

- Sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen
stets zugénglich sind.

2.6.1 Beschreibung der installierten Sicherheitseinrichtungen

Not-Aus-Taster

Durch Druck auf den Not-Aus-Taster (Abb.:3) wird die Maschi-
ne durch sofortiges Ausschalten der Energiezufuhr oder durch
mechanische Trennung von den Antrieben stillgesetzt. Nachdem
ein Not-Aus-Taster gedruckt wurde, muss dieser durch Drehen
entriegelt werden, damit ein Wiedereinschalten moglich ist.

WARNUNG!
Lebensgefahr durch unkontrolliertes
Wiedereinschalten!

Unkontrolliertes Wiedereinschalten der Maschine
kann zu schweren Verletzungen bis hin zum Tod
fuhren.

Abb.3: Not-Aus-Taster

- Vor dem Wiedereinschalten sicherstellen, dass
die Ursache flr den Not-Aus beseitigt wurde und
alle Sicherheitseinrichtungen montiert und
funktionstuchtig sind.

- Den Not-Aus-Taster erst entriegeln, wenn keine
Gefahr mehr besteht.
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Lage der Not-Aus-Taster

Die Abbildung zeigt die Lage des Not-Aus-Tasters.

@ Diese ist mit dem links abgebildeten Symbol eingezeichnet.

E
E
4
:
P
4
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i
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i

Abb. 4: Lage des Not-Aus-Tasters (Draufsicht)

1 Not-Aus-Taster auf der Stirnseite der

Seitenwange links

2 Not-Aus-Taster am Steuergerat

‘@

3 Not-Aus-Taster bzw. Hauptschalter auf der
Stirnseite der Seitenwange rechts
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Der Not-Aus-Taster am Bedienpanel (Abb.4/2 und 5/Pfeil) muss
nach dem Auslésen und Entfernen der Gefahr doppelt entriegelt
werden.

Abb.5: Not-Aus-Taster am Bedienpa-

nel

Hauptschalter mit Not-Aus-Funktion

| Der Hauptschalter ist gleichzeitig als Not-Aus-Schalter ausge-
fiihrt. Durch Drehen des Hauptschalters in Stellung "0" wird die
Maschine durch sofortiges Ausschalten der Energiezufuhr still-
gesetzt und somit ein Not-Aus ausgelost.

WARNUNG!
Lebensgefahr durch unkontrolliertes
Wiedereinschalten!

Unkontrolliertes Wiedereinschalten der Maschine
Abb. 6: Hauptschalter ]Iigan zu schweren Verletzungen bis hin zum Tod
Uhren.

- Vor dem Wiedereinschalten sicherstellen, dass
die Ursache flr den Not-Aus beseitigt wurde und
alle Sicherheitseinrichtungen montiert und
funktionsttchtig sind.

- Den Hauptschalter erst wieder in Stellung "I"
drehen, wenn keine Gefahr mehr besteht.
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Lage des Hauptschalters

Abb. 7: Steuergerét

. Der Hauptschalter befindet sich am Steuergerit (Abb. 6/Pfeil).

2.6.2 Sicherheitseinrichtungen

Trennende Schutzeinrichtungen Bevor die Maschine in Betrieb genommen wird, trennende

Schutzeinrichtungen (Verkleidung, Schutzzaune usw.) um die
Maschine installieren und in die Sicherheitskette der Anlagen-
steuerung einbinden.

Die Verkleidung dient zum Schutz gegen Spane, Flissigkeiten
und Teile, die ausgestol3en oder herausgeschleudert werden
konnen.

Schutzz&une trennen Gefahrenbereiche ab. Die Gefahrenberei-
che innerhalb der Schutzzdune durfen bei eingeschalteter Ener-
gieversorgung nicht betreten werden.

Zum Betreten die dafiir vorgesehenen Tilren benutzen. Nicht
einschalten, solange sich Personen innerhalb der Schutzzdune
befinden.
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Sicherheitsendschalter als
Zugangssicherung

C——— Sicherheitsendschalter sind an beweglichen trennenden Schutz-
i \ einrichtungen, wie Turen oder Wartungsoffnungen, installiert.
> Sie verhindern ein Anlaufen bei ge6ffneten Schutzeinrichtun-
i { gen.
g 0 < Offnen der Schutzeinrichtungen im Betrieb bewirkt den soforti-
gen Stillstand.

Abb. 8: Sicherheitsendschalter

2.6.3 Einrichtung zum Druck ablassen

Manuelles Druckventil

Wenn die Maschine langer nicht benutzt wird oder bei Arbeiten an
der Maschine muss der Druck in den Leitungen abgelassen wer-

¢ den. Dies geschieht durch ein Handventil (Abb.9 / Pfeil), dass di-

_ rekt am Pumpenausgang sitzt.

Abb.9: Handventil

2.7 Sichern gegen Wiedereinschalten

WARNUNG!

Lebensgefahr durch unbefugtes oder
unkontrolliertes Wiedereinschalten!
Unbefugtes oder unkontrolliertes
Wiedereinschalten der Maschine kann zu
schweren Verletzungen bis hin zum Tod fihren.

- Vor dem Wiedereinschalten sicherstellen, dass

CNC-STEP GmbH & Co.KG = Siemensstrasse 13-15 = 47608 Geldern » Germany Seite 32
Support: +49 (0)2831/91021-50 12.11.2021



CMNC Maschinenbau

Bt Betriebsanleitung
CNC-STE Py flowJET

alle Sicherheitseinrichtungen montiert und
funktionstuchtig sind und keine Gefahren fur
Personen bestehen.

- Stets den im Folgenden beschriebenen Ablauf
zum Sichern gegen Wiedereinschalten
einhalten:

Sichern gegen Wiedereinschalten

1. Energieversorgung abschalten. Dazu den Hauptschalter in
Stellung "0" drehen.

2. Den Hauptschalter mit einem Schloss sichern (Abb. 10).

3. Den Schliissel des Schlosses durch einen verantwortlichen
Mitarbeiter aufbewahren lassen.

Abb. 10: Hauptschalter sichern

2.8 Verhalten bei Feuerausbruch und bei Unfallen

Stets auf Feuer und Unfalle vorbereitet sein!

Vorbeugende MalRnahmen ‘

Erste-Hilfe-Einrichtungen (Verbandkasten, Decken usw.) und
Feuerldscheinrichtungen funktionstuchtig und griffbereit
aufbewahren.

Personal mit Unfallmelde-, Erste-Hilfe- und
Rettungseinrichtungen vertraut machen.

Zufahrtswege fur Rettungsfahrzeuge freihalten.
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MaRnahmen bei Feuerausbruch ' Not-Aus durch Not-Aus-Einrichtung sofort auslésen.

und Unféllen Wenn keine Gefahr fir die eigene Gesundheit besteht,
Personen aus der Gefahrenzone bergen.

Falls erforderlich Erste-Hilfe-MalRnahmen einleiten.
Feuerwehr und/oder Rettungsdienst alarmieren.

Bei Feuerausbruch: Wenn keine Gefahr flr die eigene
Gesundheit besteht, Feuer mit Feuerldscheinrichtungen
bekédmpfen und Feuerbekdmpfung bis zum Eintreffen der
Feuerwehr fortsetzen.

Verantwortlichen am Einsatzort informieren.
Zufahrtswege fir Rettungsfahrzeuge frei machen.
Rettungsfahrzeuge einweisen.

2.9 Umweltschutz

HINWEIS!
Gefahr fur die Umwelt durch falsche
Handhabung von umweltgefahrdenden Stoffen!

Bei falschem Umgang mit umweltgefahrdenden
Stoffen, insbesondere bei falscher Entsorgung,
konnen erhebliche Schéden fur die Umwelt
entstehen.

- Die unten genannten Hinweise zum Umgang mit
umweltgefédhrdenden Stoffen und deren
Entsorgung stets beachten.

- Wenn umweltgefahrdende Stoffe versehentlich
in die Umwelt gelangen, sofort geeignete
MaRnahmen ergreifen. Im Zweifel die zustandige
Kommunalbehorde tber den Schaden
informieren und geeignete Malinahmen erfragen.

Folgende umweltgefahrdende Stoffe werden verwendet:
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Schmierstoffe

Getriebedl

Schneidwasser

Abrasivmittel

Schmierstoffe wie Fette und Ole enthalten giftige Substanzen.
Sie dirfen nicht in die Umwelt gelangen. Die Entsorgung muss
durch einen Entsorgungsfachbetrieb erfolgen.

Getriebedl enthélt giftige Substanzen. Sie dirfen nicht in die
Umwelt gelangen. Die Entsorgung muss durch einen Entsor-
gungsfachbetrieb erfolgen.

Schneidwasser enthalt nach Gebrauch Substanzen vom Material,
dass geschnitten wurde. Dieses Wasser darf nur mithilfe einer
Reinigungsanlage und einer behérdlichen Genehmigung (in
BRD) uber den normalen Abwasserkanal entsorgt werden.

Uber die jeweiligen Pflichten in anderen Landern beziiglich der
Entsorgung hat sich der Betreiber zu informieren und diese Ge-
setze und Regelungen zu beachten.

Das Abrasivmittel vermischt sich mit dem Schneidwasser und
dem abgetragenen Material beim Schneiden. Dieses setzt sich
nach dem Schneidprozess im Becken ab und fullt dieses im Lau-
fe der Zeit. Es besteht die Mdglichkeit dieses tiber einen Kanal-
wagen abzusaugen gegen entsprechende Geblhren oder man
kann das Material selbst ,,ausbaggern® und geméal den ortlichen
Bestimmungen entsorgen. Eine Moglichkeit wére sich mit dem
Zulieferer abzusprechen ob er das benutzte Abrasiv zurlick-
nimmt. Manche Unternehmen recyceln dies und verkaufen es
wieder.
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2.10 Beschilderung

Die folgenden Symbole und Hinweisschilder befinden sich im
Arbeitsbereich. Sie beziehen sich auf die unmittelbare Umge-
bung, in der sie angebracht sind.

WARNUNG!

Gefahr bei unleserlicher Beschilderung!

Im Laufe der Zeit kénnen Aufkleber und Schilder

verschmutzen oder auf andere Weise unkenntlich

werden, so dass Gefahren nicht erkannt und
notwendige Bedienhinweise nicht befolgt werden
konnen. Dadurch besteht Verletzungsgefahr.

- Alle Sicherheits-, Warn- und
Bedienungshinweise in stets gut lesbarem
Zustand halten.

- Beschadigte Schilder oder Aufkleber sofort
erneuern.

2.10.1 Gebotszeichen

Anleitung beachten

Die gekennzeichnete Maschine erst benutzen, nachdem die An-
leitung gelesen wurde.

2.10.2 Verbotszeichen

Verbot fiir Personen mit
Herzschrittmacher

Im Bereich dieses Schildes ist mit starken elektromagnetischen
oder magnetischen Feldern zu rechnen, die Herzschrittmacher
storen oder funktionsunfahig machen kénnen.

Personen, die einen Herzschrittmacher tragen, dirfen sich einer
mit diesem Sicherheitskennzeichen markierten Maschine nicht
nahern.
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Verbot fir Personen mit
Implantaten aus Metall

Bedienung mit Halskette
verboten

@

Bedienung mit Krawatte
verboten

&

Bedienung mit langen Haaren
verboten

@

Bei starken magnetischen und elektromagnetischen Feldern
muss damit gerechnet werden, dass sich alle Implantate aus Me-
tall erhitzen und dadurch den Menschen schadigen konnen.

Tréager von metallischen Implantaten missen den mit dem Si-
cherheitskennzeichen markierten Bereich meiden.

Es besteht eine Gefahrdung durch Einziehen oder Verwickeln an
bewegten Teilen.

Halsketten vor dem Betreten des gekennzeichneten Bereichs
ablegen.

Es besteht eine Gefahrdung durch Einziehen oder Verwickeln an
bewegten Teilen.

Krawatte vor dem Betreten des gekennzeichneten Bereichs ab-
legen.

Es besteht eine Gefahrdung durch Einziehen oder Verwickeln an
bewegten Teilen. Personen mit langen Haaren mussen ein Haar-
netz oder eine Haube benutzen.
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2.10.3 Warnzeichen

Elektrische Spannung

In dem so gekennzeichneten Arbeitsraum dirfen nur Elektro-
fachkréfte arbeiten.

Unbefugte durfen die gekennzeichneten Arbeitsplatze nicht be-
treten oder den gekennzeichneten Schrank nicht 6ffnen.

Automatischer Anlauf

Das Anlaufen von Maschinen in Produktionsanlagen wird durch
ein Blinklicht oder ein akustisches Signal angezeigt. Ab diesem
Moment mussen alle Arbeiten beendet sein.

Nach der Signalisierung den Gefahrenbereich verlassen.

Genugend Abstand zu allen Teilen halten, die sich bewegen
konnen, dort besteht Quetsch- oder Einzugsgefahr.

HeilRRe Oberflache

HeiRe Oberflachen, wie heiRe Maschinenteile, Behalter oder
Werkstoffe, aber auch heiRe Fllssigkeiten, sind nicht immer
wahrnehmbar. Diese nicht ohne Schutzhandschuhe bertihren.
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2.10.4 Brandschutzzeichen

Brandmeldetelefon

Feuerléschgerat

Das Brandmeldetelefon darf nur im Notfall benutzt werden.

Bevor mit dem Loschen des Brandes begonnen wird, Uber das
Brandmeldetelefon eine Alarmierung auslésen.

Ein Brandmeldetelefon kann als Ausnahme auch ein einfaches
Telefon sein, das direkt eine telefonische Verbindung zur Feu-
erwehr, zur Betriebswache oder zu einer stdndig anwesenden
Person herstellt.

In solchen Fallen sind folgende Angaben notwendig:
| WER meldet?

| WAS ist passiert?

| WIE VIELE sind betroffen/verletzt?

"1 WO ist etwas passiert?

| Warten auf Riickfragen!

Hinweis auf ein Feuerldschgerét.

Bevor Feuerléschgerate zum Brandherd gebracht werden, alle
im Gefahrenbereich befindlichen Personen warnen bzw. aus
dem Bereich retten.

Das Feuerldschgerat nur entnehmen, um einen Brand zu 16-
schen.
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2.10.5 Rettungszeichen

Erste Hilfe

Notausgang

Notruftelefon

Das Sicherheitszeichen ohne Zusatzzeichen weist auf einen Ers-
te-Hilfe-Kasten hin.

Werden die Zusatzzeichen "Sanitatsstelle” oder "Ersthelfer"
angebracht, so weist dies darauf hin, dass zusatzlich auch Erste-
Hilfe-Fachkrafte zur Verfugung stehen.

Im Notfall (auch bei kleineren Verletzungen) das Material im
Erste-Hilfe-Koffer fur die Erstversorgung des Verletzten ver-
wenden.

Bei Benutzung oder Entnahme von Erste-Hilfe-Materialien
mussen Eintragungen ins Verbandbuch vorgenommen werden.

Im Notfall den Gefahrenbereich durch diese Tir verlassen.

Im Notfall das Telefon zur Alarmierung benutzen.
Folgende Angaben der Notrufleitstelle bermitteln:
| WER meldet?

| WAS ist passiert?

| WIE VIELE sind betroffen/verletzt?

"1 WO ist etwas passiert?

| Warten auf Rickfragen!

Rettungsweg
Im Notfall dem vorgegebenen Rettungsweg in Pfeilrichtung
) folgen.
Rettungswege missen immer freigehalten werden.
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3 Technische Daten
3.1 Allgemeine Angaben

Maschine allgemein

N
@lmmmm- -

LT LT O R

Abb. 11: Maschine (Draufsicht)

Angabe flowJET 2015 flowJET 2515 flowJET 3015
Lange (X) 2400 mm 2400 mm 2400 mm
Breite () 2900 mm 3400 mm 3900 mm
Hohe (2) 4000 mm 4000 mm 4000 mm
Gewicht

Becken auf 6 ca. 1500 kg ca. 1900 kg ca. 2300 kg
Punkte verteilt

Gesamtgewicht ca.4200 kg ca.4850 kg ca.5500 kg
mit Wasser und

Pumpe

Aufspannfléche 1700 x 2200 mm 1700 x 2700 mm 1700 x 3200 mm
(L*B)

Durchlasshoéhe 300 mm (Bearbeitungshohe bis 200mm je nach Lange des Fokussierrohrs)
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Verfahrbereiche
Angabe  flowJET 2015 flowJET 2515 flowJET 3015
X-Achse 1510 mm 1510 mm 1510 mm
Y-Achse 2010 mm 2510 mm 3010 mm
Z-Achse 200 mm 200 mm 200 mm

Sonstige Parameter

Parameter

Positionierungsgeschwindigkeit
(Eilgang XY)

Arbeitsgeschwindigkeit (XY)
Schrittweite X/Y+Z
Umkehrspiel

Positionsfehler
Referenzschalter/Endschalter
Arbeitsbereichsuberwachung
Linearfihrung X/Y/Z
Antrieb X/Y/Z

Getriebeart X/Y/Z

Schneidkopfaufnahme

3.2 Anschlusswerte

Beschreibung

40.000 mm/mint

20.000 mm/min?! (formgebungs- und rampenabhangig)
0,0213/0,0113 mm

ca. +/- 0,045 mm

kalibrierbar

3x kontaktlos auf allen Achsen

durch Software

HIWIN 20 mm / vorgespannt mit je 4 Wagen auf jeder Achse
3x Schrittmotoren 9,4 Ampere / 9,3 Nm Haltemoment

Spielarme Prézisions-Planetengetriebe mit 110 Nm
Abtriebsmoment

20H7 Eurohalsaufnahme (fiir ALLFI Schneiddiise)

! Gemessen in der Diagonalfahrt X+Y (In Abhangigkeit zur Konturform)
Geschwindigkeiten >120mm/sek sind mit Kinetic mdglich
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Elektrisch (gesamt je nach Angabe Wert Einheit
Option)
Spannung 400 V
Frequenz 50 Hz
Leistungsaufnahme, maximal 17 oder 32 kW
Pneumatik Anschluss Angabe Wert Einheit
Druckluftanschluss trockene gerei- min.8 bar
nigte Luft ohne Ol e Al
Wasseranschluss Angabe Wert Einheit
Wasserdruck min.3 bar
Fordermenge 15 kW min.2 I/min
Fordermenge 30 kW min.5 I/min
3.3 Leistungswerte
Hochdruckpumpe (optional) Angabe Wert Einheit
Stromaufnahme, maximal 32 A
Leistungsaufnahme, maximal 15 oder 30 kW
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Vorschubantriebe X/Y/Z Angabe Wert Einheit
Leistungsaufnahme je Motor (3 St.) 94 A
Haltemoment 9,33 Nm

3.4 Betriebsbedingungen

Umgebung Angabe Wert Einheit
Temperaturbereich 16-30 °C
Relative Luftfeuchte, maximal 60 %
Dauer Angabe Wert Einheit
Maximale Betriebsdauer am solange wie die  0-80h
Stiick Schneidduise hélt
Pause bis zum néchsten Be- keine h
trieb

3.5 Betriebsstoffe

Betriebsstoff Typ Fullmenge Einheit

Leichtlauffett OKS 425 Synthetisches Langzeitfett 20 Gramm pro Kugelge-
windemutter
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3.6 Emissionen

Angabe Wert Einheit
Larmemission (ohne Wasserstrahl) ca.50 dB(A)
Larmemission (mit Wasserstrahl) >70 dB(A)
unter Wasser

Larmemission (mit Wasserstrahl) >110 dB(A)
uber Wasser

3.7 Typenschild

f Das Typenschild befindet sich am Rahmen der Maschine seit-
lich neben dem Schaltschrank und beinhaltet folgende Angaben:

~ flowJET 2515

= = Hersteller

0001
=  Typ/Ausfuhrung

=  Baujahr

e

Abb.12: Typenschild = Seriennummer
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4 Aufbau und Funktion

4.1 Ubersicht

7
6
Abb. 13: Ubersicht flowJET
1 Y-Achse mit Schlitten (Y-Bricke) 6 Bedienplatz mit Bediensoftware
1 Kapitel 4.3.1,, Y-Achse mit Schlitten “ auf 1 Kapitel 4.3.4 ,, Bediensoftware “ auf
Seite 49 Seite 51
2 Energiekettenfiihrung 7 Steuergerét
3 Z-Achse mit Schlitten [ Kapitel 4.3.5 ,, Steuergerat “ auf Seite 51
(1 Kapitel 4.3.2 ,, Z-Achse mit Schlitten “ auf
Seite 50 8 Wasserbecken
4 Arbeitstisch (Lamellentisch) 9 HD-Leitung
5 X-Achse mit Schlitten 10 Dosiereinheit fur Abrasiv (zuséatzliche
(1 Kapitel 4.3.3 ,, X-Achse mit Schlitten* auf Anleitung)
Seite 50
CNC-STEP GmbH & Co.KG = Siemensstrasse 13-15 = 47608 Geldern = Germany Seite 46

Support: +49 (0)2831/91021-50 12.11.2021



Bt Betriebsanleitung
c N c'§:!-hE!:;;/ flowJET

4.2 Kurzbeschreibung

Verwendung der Maschine Die Maschine ist einsetzbar zum:

= \Wasserstrahlschneiden mit oder ohne Abrasivmittel

Materialien Folgende Materialien sind schneidbar z.B.:
= Kunststoff
= Holz

= Nichteisenmetalle (Aluminium, Messing etc.)
= Glas

=  Keramik

= Alle Materialien auBer Materialien die geféhrlich mit
Wasser reagieren

Kurzbeschreibung Die Maschine allein ist nicht funktionsfahig. Fir den Betrieb
sind je nach Anwendung folgende zusétzliche Komponenten
notig:

Hochdruckpumpe zur Erzeugung des
Hochdruckwasserstrahls

Abrasivzufihrung, um hartere Materialien zu schneiden

Auf dem Arbeitstisch wird das Werkstiick aufgespannt. Im
Zubehorhalter wird der Schneidkopf zur Bearbeitung des
Werkstuicks befestigt. Sdmtliche Bewegungen des Werkzeugs
werden zentral Uber die Bediensoftware gesteuert. Das
Werkzeug wird manuell gewechselt.

Wasserbecken

Die Maschine besteht aus einer Stahlrahmenkonstruktion, die
nach unten ein Wasserbecken mit min. 600mm tiefem
Wasser enthalt, um die Energie des Wasserstrahls
aufzufangen sowie Schneidpartikel aufzufangen.
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Steuerung Uber Bediensoftware

In einem Zeichen-/Grafikprogramm (z. B. CoreIDRAW, CAD-
Programme wie AutoCAD, CUT2DPRO etc.) werden die
Zeichnungen oder Texte erstellt und im HPGL-Format/dxf, Al,
etc. gespeichert. Diese Daten werden von der CNC-Software
Kinetic-NC tbernommen.

Mit dieser Software werden alle Einstellungen (z. B. Verfahrge-
schwindigkeiten, Skalierung, Schneidreihenfolge usw.) fur die
weitere Bearbeitung vorgenommen. Diese Daten werden uber
die Schrittmotorsteuerung an den jeweiligen Schrittmotor der
Maschine gesendet.

Uber die Steuerung werden die drei Schrittmotoren fiir die X-,
Y- und Z-Schlitten angesteuert. Durch die Schrittmotoren und
die damit Uber Zahnrader angetriebene Zahnstange erfolgt tber
die Linearfiihrung eine Umwandlung von drehender Bewegung
in eine lineare Bewegung.
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4.3 Baugruppenbeschreibung
4.3.1 Y-Achse mit Schlitten

1 Linearfihrungen

| 12 Zahnstange

|Die beiden Linearfihrungen (Abb. 14/1) und die Zahnstange
(Abb. 15/2) befinden sich an der Y- Briicke (Abb. 13/1) und
stellen die Y-Achse dar. Entlang der Y-Briicke wird der Abra-
sivdosierer mit Schneidkopf (Optionen) bewegt.

Abb. 15: Y-Zahnstange
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4.3.2 Z-Achse mit Schlitten

1 Linearfihrungen
2 Zahnstange

Die beiden Linearfihrungen (Abb. 16 /1) stellen die Z-
Achse dar, auf der der Abrasivdosierer mit Schneidkopf
(Optionen) die Z-Linearfiihrungen entlang bewegt wird.

Abb. 16: Z-Schlitten (Draufsicht)

4.3.3 X-Achse mit Schlitten

1 Linearfihrung
2 Zahnstange

% Die Abbildung zeigt die X-Linearfiihrung (Abb. 17/1) mit X-
Zahnstange (Abb. 17/2) von einer Seite der Maschine. Die zwei-

1 te X-Linearfiihrung mit X-Zahnstange befindet sich symmet-

risch auf der anderen Seite der Maschine. Die beiden Linearfiih-

\ rungen stellen die X-Achse dar, auf der die Y-Briicke

&\\ \ w ~ (Abb. 13/1) entlang den X-Linearfihrungen bewegt wird.

Abb.17: X-Schlitten
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4.3.4 Bediensoftware

KineticNC
= — Zur Ansteuerung bedarf es einer CNC-CAM-Software.
O EE™ Y 88

3;%"“" 5 we Die Bediensoftware KineticNC (Abb. 18) wird unter Windows
© 9 .. installiert. Die Bediensoftware KineticNC gehort zum Lieferum-
L& 1800.0 Rl

.m. ¢ fang jeder Wasserstrahlmaschine.
' 9999 99

Abb.18: Screenshot

Weitere Informationen kdnnen der
separaten Anleitung der Software
entnommen werden.

4.3.5 Steuergerat

% Uber das Steuergerit werden die Schrittmotoren der einzelnen
- Achsen angesteuert.

Das Steuergerat (Abb. 19) ist Gber die Netzwerkverbindung
durch einen Rechner ansteuerbar. Dafr ist z. B. die Software
Kinetic-NC notig.

Das Steuergerat ist mit dem Hauptschalter (Abb. 19/Pfeil) aus-
gestattet. Damit wird die gesamte Maschine ein- und ausge-
schaltet. Das Geh&use kann durch Aufsperren der beiden
Schrankschldsser gedffnet werden.

Abb.19: Steuergeréat
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4.3.6 Hochdruckpumpe

Die Hochdruckpumpe erhoht den Druck des
Schneidwassers auf den programmierten Wert.
Dies wird Uber die Hochdruckleitung an die
Maschine weitergegeben. Die Pumpe wird Uber
einen Frequenzumrichter gesteuert und hat
demnach eine eigene Steuerung die Uber ein
Signal 0-10V aktiviert wird. Zu der Einheit gibt
es eine separate Bedienungsanleitung von
Hammelmann.

Abb.20: Hochdruckpumpe Hammelmann

4.3.7 Abrasivforderung (Optional)

Beim Schneiden von Stoffen, wie z.B. Stahl wird ein
Abrasiv bendtigt, um diese zu durchtrennen. Dazu wird
dieses in einem Bunker wie auf dem Bild zu sehen gela-
gert. Die Abrasivforderung leitet es Mithilfe von Luft-
druck zu der Abrasivdosierung weiter. Zu dieser Einheit
gibt es eine separate Betriebsanleitung zur Einstellung
und Wartung von Allfi.

Abb.21: Abrasivforderung 100 kg
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4.3.8 Abrasivdosierung (Optional)

Die Abrasivdosierung wird iber die Steuerung der Maschi-
ne aktiviert. Je nach Material wird die Menge des Abrasiv
dem Schneidwasser zugefihrt in der Mischkammer inner-
halb der Schneiddiise. Dies kann zwischen 0 und bis zu 600
' g/min liegen je nach Pumpenoption und DisengroRe.

e

e

Abb.22: Abrasivdosierung

4.3.9 Schneidventil

1 Das Schneidventil hilft den Druck in der Leitung auf-

rechtzuerhalten. Dadurch wird die An- und Auslaufzeit

der Pumpe reduziert und die Stillstands Zeiten zwischen

den Schnitten werden reduziert. Das Ventil halt zudem

=~ das Wasser zuriick, wenn tiber Werkstlicke gefahren

I wird, ohne zu schneiden. Hierzu gibt es eine separate
Wartungsanleitung. Bei Fehlfunktion kann die Berst-
scheibe der HD-Pumpe brechen. Das Ventil wird tber
Druckluft gesteuert und hat einen Druckwéchter zur

Abb.23: Schneidventil Uberwachung des anliegenden Drucks.

e

| g |

4.4 Bedienelemente
Die Maschine besitzt keine eigenen Bedienelemente und wird tber die Bediensoftware bedient.

Weitere Informationen der separaten
Betriebsanleitung der Software KineticNC
entnehmen.
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4.5 Anschlisse

4.5.1 Anschlisse am

Steuergerat
1 Anschluss [ Steuerung
: 2 Anschluss [0 Handrad
: 3 Anschluss [0 Ansteuerung der HD-Pumpe
]2 4 Anschluss [J Ansteuerung der Abrasivzufuhr
= 5 Anschluss [ Bedienpanel
5
¥
_ |1
6

Abb.24: Steuergerat (Vorderansicht)

6 Anschluss Druckluft min. 8bar max. 10 bar
£7 Stromanschluss 400 V 16A

Abb.25: Steuerung (Rickansicht)
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4.5.2 Anschlusse Abrasivbunker

Sand Befillung

Ein- / Ausschalter

Anschluss Druckluft min. 8 bar
Anschluss Sanddosierung

www.allfi.com

A W DN

L A
%
‘ c |
B
g - .

Abb.24: Steuergerat (Vorderansicht)

4.5.3 Anschlisse HD-Pumpe

1 HD-Rohr zum Schneidkopf

2 Ein-/ Ausschalter

3 Wasseranschluss min. 4 bar (1/2%)
4 Stromanschluss 400V / 32A

- \

Abb.24: Steuergerat (Vorderansicht)
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Abb.24.1 HD-Pumpe Anschluss

Abb.24.2 Teile Rohranschluss

Die HD-Leitung der Wasserstrahlschneidanlage wird mithilfe eines Mutternsystems verschraubt.
Die Leitung Abb24.2/1 hat ein Linksgewinde sowie eine Fase, die mit einem Spezialwerkzeug an-
gebracht werden. Die Leitung dichtet tiber den Konus der Fase ab.

Mit der Mutter Abb24.2/2 wird die Leitung mit 30 NM festgezogen.

Die Buchse Abb.24.2/3 mit Linksgewinde wird bis zum Anschlag aufgedreht Abb24.3.
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Abb. 24.3 Buchse auf HD-Leitung

Die Gewinde mit einer Keramikpaste versehen damit diese sich nicht festsetzen. Danach wird die
Mutter Abb.24.2/2 mit 30 NM festgezogen. Dabei darauf achten, dass die Buchse sich nicht ver-
dreht. Sollte sie sich verdrehen kann es sein, dass der Konus der HD-Leitung (Fase) nicht abdichtet.

Abb. 24.4 Drehmoment 30NM
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4.5.4 Anschluss HD-Leitung Pumpe zum Schneidkopf

Die HD-Leitung wird fur Transportzwecke demontiert und muss bei Inbetriebnahme an der Pumpe
und am Schneidkopf angeschlossen werden. Das Anschliel3en erfolgt genau wie im vorangegange-
nen Kapitel.

Abb. 24.5 HD-Leitung Pihpe - Schneidki of

Unter dem linken schwarzen Pfeil ist die Leitung, die an dem Schneidventil verschraubt wird.
Bei dem rechten schwarzen Pfeil ist der Anschluss zur HD-Pumpe.

Der gelbe Pfeil ist fiir den Druckablass beim Offnen des Handventils. Dieser liegt im Becken.
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4.6 Arbeits- und Gefahrenbereiche

Arbeitsbereiche | Bedienpult mit Rechner
| Bereich der Werkstiickaufnahme (im abgeschalteten Betrieb)

| Arbeitstisch beim Aufspannen des Werkstlcks (im
abgeschalteten Betrieb)

[1 Abrasivforderer beim befiillen

Gefahrenbereiche | Gesamter Maschinenbereich im laufenden Betrieb

Abb.26: Gesamter Bereich
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5 Transport, Verpackung und Lagerung

Im Rahmen der Installation und der weiteren
Nutzung mussen Bediener oder Wartungspersonal
des Betreibers mit der Handhabung von
Packstuicken betraut werden. Dabei die im
Folgenden aufgefuihrten Hinweise unbedingt
beachten:

5.1 Sicherheitshinweise fir den Transport

Schwebende Lasten WARNUNG!
A Lebensgefahr durch schwebende Lasten!

Bei Hebevorgéngen kénnen Lasten ausschwenken
und herunterfallen. Dadurch kénnen schwere
Verletzungen bis hin zum Tod verursacht werden.

- Vor umsetzen der Maschine Wasser in der
Wanne ablassen und umweltgerecht entsorgen
sowie Rickstande entfernen.

Die Anschlagmittel sind nur fur das Gewicht der
Wanne ohne Wasser ausgelegt!

- Niemals Maschine mit vollem Becken anheben!

- Niemals unter oder in den Schwenkbereich von
schwebenden Lasten treten.

- Lasten nur unter Aufsicht bewegen.

- Nur zugelassene Hebezeuge und Anschlagmittel
mit ausreichender Tragfahigkeit verwenden.

- Keine angerissenen oder abgescheuerten
Hebezeuge wie Seile und Riemen verwenden.

- Hebezeuge wie Seile und Gurte nicht an scharfen
Kanten und Ecken anlegen, nicht knoten und
nicht verdrehen.

- Bei Verlassen des Arbeitsplatzes die Last
absetzen.
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AuRermittiger Schwerpunkt WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch kippende oder fallende
Packstlcke!

Packstlicke kdnnen einen auRermittigen
Schwerpunkt aufweisen. Bei falschem Anschlag
kann das Packstuick kippen und fallen. Durch
kippende oder fallende Packstiicke kdnnen schwere
Verletzungen verursacht werden.

- Markierungen und Angaben zum Schwerpunkt
auf den Packstiicken beachten.

- Bei Transport mit dem Kran den Kranhaken so
anschlagen, dass er sich tGber dem Schwerpunkt
des Packstlcks befindet.

- Packstiick vorsichtig anheben und beobachten,
ob es kippt. Falls erforderlich, den Anschlag
verandern.

Unsachgemalier Transport HINWEIS!

Sachschaden durch unsachgemalfien Transport!

Bei unsachgemaRem Transport kénnen
Transportstiicke fallen oder umstirzen. Dadurch
kdnnen Sachschéden in erheblicher Hohe entstehen.

- Beim Abladen der Transportstiicke bei
Anlieferung sowie bei innerbetrieblichem
Transport vorsichtig vorgehen und die Symbole
und Hinweise auf der Verpackung beachten.

- Nur die vorgesehenen Anschlagpunkte
verwenden.

- Verpackungen erst kurz vor der Montage
entfernen.
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5.2 Transportinspektion

Die Lieferung bei Erhalt unverziglich auf Vollstandigkeit und
Transportschaden prifen.

Bei auRerlich erkennbarem Transportschaden wie folgt vorge-
hen:

Lieferung nicht oder nur unter Vorbehalt entgegennehmen.

Schadensumfang auf den Transportunterlagen oder auf dem
Lieferschein des Transporteurs vermerken.

Reklamation einleiten.

Jeden Mangel reklamieren, sobald er erkannt ist.
Schadensersatzanspriiche kénnen nur innerhalb der
geltenden Reklamationsfristen geltend gemacht
werden.

5.3 Verpackung

5.3.1 Zur Verpackung Die einzelnen Packstiicke sind entsprechend
den zu erwartenden Transportbedingungen
verpackt. Fir die Verpackung wurden aus-
schlieflich umweltfreundliche Materialien
verwendet.

Die Verpackung soll die einzelnen Bauteile
bis zur Montage vor Transportschaden, Kor-
rosion und anderen Beschadigungen schiit-
zen. Daher die Verpackung nicht zerstoren
und erst kurz vor der Montage entfernen.

5.3.2 Umgang mit Verpackungsmaterial nach den jeweils guilti-

Verpackungsmaterialien gen gesetzlichen Bestimmungen und ortlichen
Vorschriften entsorgen.
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HINWEIS!
Gefahr fur die Umwelt durch falsche Entsorgung!

Verpackungsmaterialien sind wertvolle Rohstoffe und
konnen in vielen Féllen weiter genutzt oder sinnvoll
aufbereitet und wiederverwertet werden. Durch falsche
Entsorgung von Verpackungsmaterialien kdnnen
Gefahren fiir die Umwelt entstehen.

- Verpackungsmaterialien umweltgerecht entsorgen.

- Die ortlich geltenden Entsorgungsvorschriften
beachten. Gegebenenfalls einen Fachbetrieb mit der
Entsorgung beauftragen.

5.4 Symbole auf der Verpackung

Folgende Symbole sind auf der VVerpackung angebracht. Die
Symbole beim Transport stets beachten.

Zerbrechlich

Kennzeichnet Packstiicke mit zerbrechlichem oder empfindli-
chem Inhalt.

Das Packstiick mit VVorsicht behandeln, nicht fallen lassen und
keinen StdRen aussetzen.

Nicht stapeln

Auf den gekennzeichneten Versandstiicken bzw. -gutern darf
nichts gestapelt werden.

Vor Nasse schitzen

. ¢« * Packstiicke vor Nasse schiitzen und trocken halten.
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5.5 Transport

Anschlagpunkte Die Maschine darf nur am Rahmen transportiert und angeschla-
gen werden.

Transport von Paletten

mit dem Kran Transportstiicke, die auf Paletten befestigt sind, knnen mit ei-
nem Kran unter folgenden Bedingungen transportiert werden:

Kran und Hebezeuge mussen flr das Gewicht der
Transportstiicke ausgelegt sein.

Der Bediener muss zum Bedienen des Kranes berechtigt sein.
Anschlagen Schutzausristung: Industrieschutzhelm

1. Seile, Gurte oder Mehrpunktgehange entsprechend Abb. 27
an der Palette anschlagen und Palette gegen Verrutschen
sichern.

2. Priifen, ob die Transportstlicke durch die Anschlagmittel
nicht beschadigt werden. Falls erforderlich, andere An-

schlagmittel verwenden.
3. Sicherstellen, dass die Palette bei auRBermittigem Schwer-

. punkt nicht kippen kann.

.
Abb.27: Hebezeug anschlagen 4. Transport beginnen.
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'£ y
:'i - Anschlagpunkte
2

Abb.:28 Anschlagpunkte

Transport von Paletten mit dem Transportstlicke, die auf Paletten befestigt sind, kénnen unter
Gabelstapler folgenden Bedingungen mit einem Gabelstapler transportiert
werden:

| Der Gabelstapler muss fiur das Gewicht der Transportstiicke
ausgelegt sein.

| Das Transportstiick muss sicher auf der Palette befestigt sein.

| Der Staplerfahrer muss zum Fihren von Flurférderzeugen
mit Fahrersitz oder Fahrerstand entsprechend national
geltenden Vorschriften berechtigt sein.
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Transportieren

1. Den Gabelstapler mit den Gabeln zwischen oder unter die
Holme der Palette fahren.

2. Die Gabeln so weit einfahren, dass sie auf der Gegenseite

herausragen.
& 3. Sicherstellen, dass die Palette bei auRermittigem Schwer-
= X punkt nicht kippen kann.

Abb.29: Transport mit dem Gabel- 4, Die Palette mit Transportstiick anheben und den Transport
stapler beginnen.

5.6 Lagerung

Lagerung der Packstiicke Packstiicke unter folgenden Bedingungen lagern:
Nicht im Freien aufbewahren.
Packstticke trocken und staubfrei lagern.
Keinen aggressiven Medien aussetzen.
Vor Sonneneinstrahlung schitzen.
Mechanische Erschitterungen vermeiden.
Lagertemperatur: 15 bis 35 °C.
Relative Luftfeuchtigkeit: max. 60 %.

Bei Lagerung langer als 3 Monate regelméfig den
allgemeinen Zustand aller Teile und der Verpackung
kontrollieren. Falls erforderlich, die Konservierung
auffrischen oder erneuern.

Unter Umsténden befinden sich auf den
Packstucken Hinweise zur Lagerung, die Uber die
hier genannten Anforderungen hinausgehen. Diese
entsprechend einhalten.
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6 Installation und Erstinbetriebnahme

6.1 Sicherheitshinweise fur die Installation und

Erstinbetriebnahme

Schwebende Lasten WARNUNG!
A Lebensgefahr durch schwebende Lasten!

Bei Hebevorgéngen kdnnen Lasten ausschwenken
und herunterfallen. Dadurch kdénnen schwere
Verletzungen bis hin zum Tod verursacht werden.

Niemals unter oder in den Schwenkbereich von
schwebenden Lasten treten.

Lasten nur unter Aufsicht bewegen.

Nur zugelassene Hebezeuge und Anschlagmittel
mit ausreichender Tragfahigkeit verwenden.

Keine angerissenen oder abgescheuerten
Hebezeuge wie Seile und Riemen verwenden.

Hebezeuge wie Seile und Gurte nicht an scharfen
Kanten und Ecken anlegen, nicht Knoten und
nicht verdrehen.

Bei Verlassen des Arbeitsplatzes die Last
absetzen.
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Lé:stggggira:)rsne Ihnns1tallat|on und WARNUNG!
stinbetriebnahme A Verletzungsgefahr durch unsachgemaRe
Installation und Erstinbetriebnahme!

UnsachgemaRe Installation und Erstinbetriebnahme
kdnnen zu schweren Verletzungen und erheblichen
Sachschaden fihren.

- Vor Beginn der Arbeiten fiir ausreichende
Montagefreiheit sorgen.

- Mit offenen, scharfkantigen Bauteilen vorsichtig
umgehen.

- Auf Ordnung und Sauberkeit am Montageplatz
achten! Lose aufeinander- oder umherliegende
Bauteile und Werkzeuge sind Unfallquellen.

- Bauteile fachgerecht montieren. VVorgeschriebene
Schrauben-Anziehdrehmomente einhalten.

- Bauteile sichern, damit sie nicht herabfallen oder
umsttrzen.

- Vor der Erstinbetriebnahme Folgendes beachten:

- Sicherstellen, dass alle Installationsarbeiten
gemal den Angaben und Hinweisen in dieser
Anleitung durchgefuhrt und abgeschlossen
wurden.

- Sicherstellen, dass sich keine Personen im
Gefahrenbereich aufhalten.

HINWEIS!
Sachschaden durch falsche Schrauben-
Anziehdrehmomente!

Sémtliche Schrauben an der Maschine sind vor
Auslieferung mit dem entsprechenden Drehmoment
angezogen worden.

Ein zusatzliches Anziehen flhrt zu ungewollten
Spannungen innerhalb der Maschine und dadurch zu
einer ungenauen Bearbeitung der Werkstlicke.

- Keine Schrauben an der Maschine nachziehen.

Schrauben-Anziehdrehmomente '
°
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6.2 Vorbereitungen

6.2.1 Maschine aufstellen

Personal: Fachpersonal

Schutzausristung: Arbeitsschutzkleidung
Sicherheitsschuhe
Industrieschutzhelm

Unterdimensionierte Bauwerke WARNUNG!

Lebensgefahr durch unterdimensionierte
Bauwerke!

Uberlastung von Deckenkonstruktionen fiihrt zu
schweren Sachschaden und Korperverletzungen bis
hin zum Tode!

- Wird die Maschine auf eine freitragende
Gebaudedecke aufgestellt, die dynamischen
Belastungen infolge der Bewegungen beachten.

Unebener Untergrund HINWEIS!

Sachschaden durch unebenen Untergrund!

Durch einen unebenen Untergrund werden
Verformungen innerhalb der Maschine verursacht.
Dadurch kommt es zu einer ungenauen Bearbeitung
der Werkstlicke.

- Die Maschine auf einer planen und ebenen
Flache aufstellen.
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Maschine aufstellen 1. Maschine entsprechend der Befestigungsart vom Betreiber
in der Waage, auf einem ebenen, schwingungsresistenten
und vollstandig ausgehérteten Fundament abstellen.

Zur Ermittlung der erforderlichen
Fundamentbeschaffenheit im Zweifelsfall einen
Statiker beauftragen.

2. Alle Transportvorrichtungen an der Maschine nach dem
Abstellen am Aufstellort demontieren.

Maschine waagerecht ausrichten

Im Lieferumfang ist eine Maschinenwasserwaage mit einer Ge-
nauigkeit von 0,02 mm auf einen Meter enthalten (Abb. Fehler!
y Verweisquelle konnte nicht gefunden werden.). Mit dieser
muss die Maschine auf ihre waagerechte Stellung tberprift
werden. Dies kann am besten an den Fiihrungen tberprift wer-
den. Um die Ausrichtung zu justieren, befinden sich an jeder
Ecke verstellbare FiRe, die durch Erhéhen und Absenken eine
waagerechte Ausrichtung ermoglichen.

Abb.30: Maschinenwasserwaage

1. Kontermuttern (Abb. Fehler! Verweisquelle konnte nicht
gefunden werden./2) mit einem Gabelschlussel der Schlis-
selweite 17 mm l6sen.

2. SockelfuB (Abb. Fehler! Verweisquelle konnte nicht ge-
funden werden./1) von Hand

[1 herausdrehen, um die Tischecke heraufzusetzen,

[1 hineindrehen, um die Tischecke abzusetzen.

3. Mit der Maschinenwasserwaage die Ausrichtung Uberprifen
Abb.31: Verstellbarer Ful und gegebenenfalls Handlungsschritt 2 wiederholen.

4. Nach Fertigstellung der Ausrichtung erst die untere Kon-
termutter (Abb. Fehler! Verweisquelle konnte nicht ge-
funden werden./2) mit einem Gabelschlussel der Schlis-
selweite 17 mm festziehen. Danach die obere festziehen.

5. Sicherstellen, dass alle Achsen frei beweglich sind.
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6.2.2 Auffangbecken

Das Auffangbecken (Abb.21a) muss vor Inbetriebnahme

1 mindestens einen Wasserstand von 600mm innerhalb des
' H‘-\:- iy e D Beckens aufweisen, um die Restenergie des Hochdruck-
- — Wasserstrahls aufzufangen. Das Becken dient zudem dazu
\ ﬂ Reste vom Schneiden sowie das Abrasiv aufzufangen.
L

Abb.32: Auffangbecken

6.2.3 Wasserstands Messung

Das Becken verflgt tber Sensoren (Abb.33/Pfeil) die kontinu-
ierlich den Wasserstand in einem festgelegten Bereich kontrol-
lieren. Der untere ist, um den Mindestwasserstand zu prifen.
Dies dient, um die 600mm Wasser unter dem Strahl einzuhalten,
der die Restenergie des Strahls absorbiert. Der obere (optional)
ist gegen Uberlaufen des Beckens, falls der Uberlauf (Abb.33)
verstopft sein sollte. Sollte einer der Sensoren anschlagen geben
. diese eine Fehlermeldung an die Steuerung aus wodurch ein
Halt hervorgerufen wird.

Abb.33: Wasserstands Sensoren

6.2.4 Uberlauf

Der Wasserstand wird tiber den Uberlauf (Abb.34/Pfeil) hinten
links in der Ecke auf ein Maximum beschrénkt.

Abb. 34: Uberlauf
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Das Uberlaufende Wasser muss an der Ruckseite der Maschine (Abb.35
/ Pfeil) tber einen Schlauch nach ortlichen Bestimmungen entsorgt
werden.

m_a
Abb.35 Riickseite der Maschine

6.2.5 Wasserstand heben und senken

Der Wasserstand kann der Werkstiickhéhe angepasst werden. Durch
1 | Driicken der oberen schwarzen Taste mit Pfeil (Abb.36 / 1) wird ein

Ventil am Lufteinlass des Tanks gedffnet und mit Druckluft befullt.
3 Hierdurch kann der Wasserstand um bis zu 70mm angehoben
werden.

2 iy, Durch Driicken der unteren schwarzen Taste mit Pfeil (Abb.36 / 2)
—— wird ein Ventil gedffnet, um den Druck abzulassen. Der Wasserstand
kann hierdurch gesenkt werden. (Die Anordnung kann variieren)

Abb.36: Bedienpanel mit Tasten

CNC-STEP GmbH & Co.KG = Siemensstrasse 13-15 = 47608 Geldern » Germany Seite 72
Support: +49 (0)2831/91021-50 12.11.2021



(@«7/ Betriebsanleitung

CNC-STE P/ flowJET

CMNC Maschinenbau

Die Ventile zum Heben und Senken (Abb.21f / Pfeil) befinden
sich auf der rechten hinteren Seite des Beckens zusammen mit den

Wasserstands Sensoren.

%@

&

‘e

LS

Abb.37: Ventile zum Heben und senken
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Abb.38: Gesamte Maschine - Ansicht von oben

Der Luft Tank fur die Wasserstands Hebung bzw. Senkung befindet sich an der Hinterseite der Ma-
schine. (Abb.38: Rechteck mit gelbem Rand) Die Menge reicht aus, um das Wasser im Bereich von

70mm zu heben.
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6.2.6 Abrasivforderung und Dosierung (Optional)

Der Abrasivforderer ist eine Zusatzoption, die in Verbindung mit der Abrasivdosierung ausgeliefert
wird. Der Abrasivforderer wird am Steuerschrank angeschlossen
Uber einen 5-poligen Harting-Stecker. Eingeschaltet wird der
Forderer Uber den Schalter an der Front (Abb.39 / Pfeil - Ein-
schalten). Beladen wird der Forderer mit dem entsprechenden
Abrasiv von oben indem der Deckel (Abb.39: Pfeil — Deckel)
geoffnet wird. Das Befillen nur im drucklosen Zustand durch-
fiihren da das Abrasiv im unginstigsten Fall zurtickschlagen
konnte. Hierfir gibt es eine separate Anleitung. Das Abrasiv
wird Uber einen Schlauch zum Abrasiv Dosierer mit Druck ge-
schoben.

Abb.39: Abrasivforderer

Das Abrasiv setzt sich erstmal im Schauglas ab. Sobald der Hoch-
druckwasserstrahl aktiviert wird schaltet sich der Dosierer (Abb.40)
ein und transportiert Uber einen Riementrieb die programmierte
Menge des Abrasiv zum Schlauch, der an der Schneiddiise ange-
schlossen ist. Dort wird das Abrasiv durch den Unterdruck des Was-
serstrahls eingezogen und zum Schneiden verwendet.
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Abb.40: Abrasivdosierer

6.2.7 Hochdruckpumpe

Die Hochdruckpumpe verleiht dem Wasserstrahl die 3800 bar
Druck. Sie arbeitet wie ein Kurbelwellenmotor und verdichtet Gber
Kolben das Wasser auf bis zu 3800bar. Dies wird iber die Hoch-
druckleitung zur Schneiddse transportiert zum Schneiden von Ma-
terialien. (Aufbau der Pumpe kann variieren, aber die Funktion
bleibt)

Abb.41: Hochdruckpumpe

6.3 Installation

6.3.1 Rechner anschlielRen

Das Steuergerat wird Uber einen Netzwerkanschluss angesteuert.
Dazu muss das Kabel mit dem einen Ende an den Netzwerkan-
schluss des Steuergerétes (Abb. 42 /1) und am anderen Ende mit
dem Netzwerkanschluss des Rechners verbunden werden.

Die Stromversorgung des Rechners muss separat erfolgen.

Personal: [ Bediener

Kabel vom Rechner an die Schnittstelle des Steuergerates
(Abb. 42 /1) anschliel3en.

b

Abb.42: Anschluss an Rechner
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6.3.2 Bedienung anschliel3en

é VORSICHT!
Verletzungsgefahr durch Stolpern oder Fall!

Offen liegende Leitungen auf dem Boden kdnnen
zum Stolpern oder Ausrutschen fihren.

- Auf dem Boden verlegte Leitungen und/oder
Kabel trittsicher tberdecken.

- Nicht an Ecken und scharfen Kanten
vorbeiftihren.

- Scheuerstellen vermeiden.
- Leitungsverlauf sichtbar kennzeichnen.

Personal: | Fachpersonal

1. Die Stecker mit der folgenden Zuordnung an das Steuerge-
rat anschlieen (Anschlusse sind beschriftet) (Abb. 43):

1 Hochdruckpumpe

| Bedienpanel

| Abrasivforderung

1 Handrad

| Rechner mit Bediensoftware

2. Kabelverbindungen bei Bedarf Bugel am Stecker festziehen.

Abb. 43: Steuergerat
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6.3.3 Zubehor installieren

A

Die Installation des Zubehors erfolgt entsprechend
den Angaben der zum Zubeh6r gehérenden
Betriebsanleitung.

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch unsachgemaf}
befestigtes Zubehor!

UnsachgemaR befestigtes Zubehor kann wahrend
des Betriebs unkontrolliert herabfallen oder
herausgeschleudert werden und schwere
Verletzungen der Haut und der Augen verursachen.

- Zubehor fachgerecht unter Beachtung der
Sicherheitsvorschriften montieren.
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6.4 Anschlielen an die Energieversorgung

zf[eusetl;g?;atrn? HE-Pumpe an VORSICHT!
1€ Stromversorgung A Verletzungsgefahr durch Stolpern oder Fallen!

anschliel3en ) _
Offen liegende Leitungen auf dem Boden kdnnen
zum Stolpern oder Ausrutschen fihren.

- Auf dem Boden verlegte Leitungen und/oder
Kabel trittsicher tberdecken.

- Nicht an Ecken und scharfen Kanten
vorbeifiihren.

- Scheuerstellen vermeiden.
- Leitungsverlauf sichtbar kennzeichnen.

Personal: Elektrofachkraft

1. Daten des Versorgungsnetzes mit den technischen Daten der
Maschine vergleichen. Elektrischen Anschluss der Maschi-
ne nur bei Ubereinstimmung vornehmen.

2. Elektrische Zuleitung vom betreiberseitigen Versorgungs-
netz spannungsfrei schalten.

3. 5-poligen CEE-Stecker des Netzkabels der Maschine an
eine 5-polige CEE-Kupplung des Versorgungsnetzes an-
schlieRen.

5-poligen CEE-Stecker des Netzkabels der HD-Pumpe an
eine 5-polige CEE-Kupplung des Versorgungsnetzes an-
schlieRen.

5. Spannungsversorgung des Betreibernetzes freigeben.
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6.5 Erstinbetriebnahme

Personal: Fachpersonal

1.

Sicherstellen, dass die Maschine anhand einer Maschinen-
wasserwaage aufgestellt und ausgerichtet ist

[ Kapitel 6.2.1 ,, Maschine aufstellen “ auf Seite 65.
Sicherstellen, dass das Bedienpanel und die HD-Pumpe an
die Steuerung angeschlossen sind
[1 Kapitel 6.3.2 ,, Bedienung anschlielen “ auf Seite 76

. Anschliel’en der HD-Pumpe an die Maschine iber Hoch-

druckleitung an der Schneidduse.

. Wasser anschlielen an HD-Pumpe (min.3bar Wasserdruck)

und gleichzeitig Handventil Gberprifen.

Sicherstellen, dass der Rechner ans Steuergerat der Maschine
uber Netzwerkkabel angeschlossen ist
[1 Kapitel 6.3.1 ,,Rechner anschlieRen auf Seite 71.

Sicherstellen, dass erforderliches Zubehor (z.B. Abrasiv)
installiert und an die Energieversorgung angeschlossen ist.

. Sicherstellen, dass die Software auf dem Rechner installiert

und in Betrieb genommen ist.

8. Den festen Sitz aller Steckverbindungen sicherstellen.

9. Die Druckluftleitung am Steuergerat anschlieBen (8bar min.).

10.Wasserstand im Auffangbecken tberpriifen (600mm min.)

Die Inbetriebnahme der Maschine erfolgt Uber die Software. Bei
erstmaliger Inbetriebnahme kann die Maschine langsam uber die
Software im Modus ,,Manuell* eingefahren werden, um die
Funktion zu testen.

Die einzelnen Komponenten besitzen
unterschiedliche Ausdehnungskoeffizienten. Bei
einer Umgebungstemperatur von 20-25 °C ist
sichergestellt, dass keine Ungenauigkeiten wéahrend
der Bearbeitung auftreten. Daher wird empfohlen,
beim Betrieb der Maschine eine
Umgebungstemperatur von 20-25 °C einzuhalten.
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7 Bedienung
7.1 Sicherheitshinweise fir die Bedienung

Unsachgemalie Bedienung WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch unsachgemalfie
Bedienung!

UnsachgemaRe Bedienung kann zu schweren
Verletzungen und erheblichen Sachschaden fiihren.

- Alle Bedienschritte gemaR den Angaben und
Hinweisen dieser Anleitung durchfiihren.

- Vor Beginn der Arbeiten Folgendes beachten:

- Sicherstellen, dass alle Abdeckungen und
Sicherheitseinrichtungen installiert sind und
ordnungsgemal funktionieren.

- Sicherstellen, dass sich keine Personen im
Gefahrenbereich befinden.

- Niemals Sicherheitseinrichtungen wahrend des
Betriebs auRer Kraft setzen oder berbriicken.

7.2 Tatigkeiten vor Gebrauch

1. Sicherstellen, dass alle Abdeckungen an der Maschine in-
stalliert sind.

2. Den festen Sitz aller Steckverbindungen und Hochdruck-
verbindungen sicherstellen.

3. Sicherstellen, dass keiner der Not-Aus-Schalter gedriickt
wurde.

4. Sicherstellen, dass die Tur am Steuergerat abgeschlossen ist.

5. Umgebungstemperatur prufen.

Die einzelnen Komponenten besitzen
unterschiedliche Ausdehnungskoeffizienten. Bei
einer Umgebungstemperatur von 20-25 °C ist
sichergestellt, dass keine Ungenauigkeiten
wahrend der Bearbeitung auftreten. Daher wird
empfohlen, beim Betrieb der Maschine eine
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7.3 Einschalten

Umgebungstemperatur von 20-25 °C
einzuhalten.

Personal: Bediener

10.

11.

Rechner einschalten und Software hochfahren.

Werkstlick aufspannen [ Kapitel 7.4.1 ,, Werksttick auf-
spannen “ auf Seite 85.

Sicherstellen, dass sich erforderliches Werkzeug in der
Werkzeugaufnahme befindet, gegebenenfalls Werkzeug
wechseln [ Kapitel 7.4.3 ,, Schneidduse wechseln “ auf Sei-
te 92.

Sicherstellen, dass sich keine Werkzeuge oder andere
Fremdkorper in der Maschine oder Anlage befinden.
Wasserstand des Auffangbeckens tberprifen.

Sicherstellen, dass sich keine Personen im Gefahrenbereich
aufhalten.

Erforderliches Zubehor (Abrasivforderung) einschalten.
Sicherstellen, dass die Druckluftzufuhr gewahrleistet ist.
Hauptschalter am Steuergerét in Stellung "I' bzw. "On"

drehen. Die Stromversorgung der Maschine wird freige-
schaltet.

Am Bedienpult die Steuerung einschalten.

Referenzfahrt iber die Software durchfiihren.

Bei Bedarf die Funktion des Ventils fir den Hochdruck-
strahl Gberprifen, indem man Uber die Handprogrammie-
rung (MDI) einen Befehl gibt, wie z.B.: S500 M3

Wenn alles tberpriuft wurde, kann man die Maschine nun
uber die Software starten.
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7.3.1 Steuerung der Maschine

Die Maschine wird mit der Steuerungssoftware Kinetic-NC ausgeliefert. Hierzu gibt es eine separa-
te Anleitung. Diese Software basiert auf die Steuerung einer CNC-Portalfrasmaschine.

Abweichend von einer Frasmaschine wird die Wasserstrahlschneidanlage mit den folgenden Para-
metern gesteuert bzw. eingestellt:

Bei der Wasserstrahlanlage entspricht die Spindeldrehzahl ,,S* dem Wasserdruck in bar, d.h.
,,53800° entspricht 3800 bar (griin markiert).

»

e ©x D™

W J @ Y mm
@ F4 mm

K e BP0
. INETIC o=

D006

Der Vorschub ist wie bei den Frasmaschinen in mm/min anzugeben (griin markiert).

»

DG O0EIE
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7.3.2 Sandmenge einstellen

Je nach Ausstattung verfligt die Maschine tber eine Abrasivzufiihrung. Der Sand wird dann durch
einen Venturi Effekt in die Mischkammer des Schneidkopfes gesaugt und zum Schneiden von me-
tallischen Materialien verwendet. Die Menge richtet sich nach dem Material und der Stérke des
Materials. Deswegen gibt es in Kinetic-NC unter dem Reiter Diagnose 6 Stufen, womit man den
Sand aktivieren kann. Im Beispielbild sind 35g, 95¢, 1509, 195g, 2409, 295g anwahlbar. Diese
kdnnen bei Bedarf angepasst werden. Die Werte fiir die einzelnen Sandmengen sind in der SPS ein-
stellbar.

@ KinetiC-NC Hauptfenster - X

n
den: NetBob? CNC-STEP #12CC2924
Infol Startup Macro ausgefihrt

Durch Anklicken einer Box kann man die Sandmenge aktivieren. Diese muss vor dem Programm-
start aktiviert werden und nach jeder Fehlermeldung bzw. Neustart wieder angeklickt werden.

Hier im Bild ist z.B. Sand 35g/min angeklickt.

@ KinetiC-NC Hauptfenster - x
Datei Konfiguration Benutzer Support Hilfe
Programm Einrichten Diagnese

unden
Hardware verbunden: NetBob2 CNC-STEP #12CC292A
Info! Startup Macro ausgefihrt

BenutzerKunden-Admin (Admin) 621+ G0+ G&4
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7.3.3 Programmierbeispiel
Das Ein- bzw. ausschalten des Hochdruckstrahls erfolgt Giber den Befehl M3.
Hier nachfolgend ein Beispiel fir die Programmierung eines Quadrats 70mmx70mm.

Nullpunkt ist unten links.

Quadrat 70x70

%

N5 G17

N10 G90

N15 G21

N20 G64

N25 M05

N30 (T1)

N35 GO X0.000 Y0.000 (Nullpunkt anfahren)
N40 GO Z20.000 (Sicherheitshthe)
N45 GO X14.800 Y15.000

N50 GO Z5.000 (Anfahren auf 5mm)
N55 G1 Z0.000 F2000.0
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N75 S3800 M3 (Einschalten Wasserstrahl)
N130 G1 X15.000 Y85.200 F600

N135 G1 X85.000 Y85.200

N240 G1 X85.000 Y14.800

N245 G1 X15.000 Y14.800

N295 G1 X14.800 Y15.000

N300 MO05 (Ausschalten Wasserstrahl)
N305 GO Z5.000

N310 G28 (Parkposition anfahren)

N315 M30 (Programmende)

7.4 Tatigkeiten wadhrend des Betriebs
7.4.1 Werkstiuck aufspannen

Flache und komplexe Werkstlcke aufspannen (Beispiel)
Personal: Bediener

Schutzausristung: Arbeitsschutzkleidung
Sicherheitsschuhe
Schutzbrille
Schutzhandschuhe

1. Steggitter auf Schaden Gberprufen und bei Bedarf Teile aus-
tauschen.

2. Parallelitat und Ebenheit des Steggitters Uberprufen z.B. mit
einer langen Wasserwaage.

3. Auf dem Steggitter direkt die Werkstiicke befestigen
(z. B. mit Gewindestangen und mit Spannlaschen)

oder mit Gewichten gegen Verrutschen fixieren.
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7.4.2 Maschine bedienen

Personal: Bediener

Schutzausristung: Arbeitsschutzkleidung
Sicherheitsschuhe
Schutzbrille
Schutzhandschuhe
Gehorschutz
Schutzhaube

Hochdruckwasserstrahl WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch
Hochdruckwasserstrahl!

Der Hochdruckwasserstrahl kann zu schweren
Personen- oder Sachschaden fiihren.

- Vor Beginn der Arbeiten sicherstellen, dass alle
Abdeckungen und Sicherheitseinrichtungen
installiert sind und ordnungsgeman
funktionieren.

- Wahrend des Betriebs nicht in den Strahl greifen.
- Vor dem Austauschen der Diisen immer
Netzstecker der Pumpe ziehen bzw. Maschine

ausschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

Nur Originales Zubehor und Originalersatzteile
verwenden
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Achsenbewegungen WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch Achsenbewegungen!

Kollision von Personen mit Komponenten der

Maschine (Y-Brucke, Mobileinheit, Werkstick,

Werkzeug) kann zu schwersten Verletzungen

flhren.

- Keine Korperteile zwischen den bewegten
Bauteilen und Endanschldgen der Achsen halten.

- Nicht in Spalte zwischen Linearfiihrungen und
angrenzenden Bauteilen greifen.

- Arbeiten an den Linearflihrungen nur im
Stillstand ausfthren.

- Im Arbeitsbereich personliche Schutzausriistung
(PSA) tragen.
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Zahnstange WARNUNGI!
A Verletzungsgefahr durch Quetschen und

Einfangen an der Zahnstange!

Beim Betrieb der Maschine kdnnen Teile der
Kleidung und langere Haare zwischen Zahnstange
und angrenzenden Bauteilen eingezogen oder
Korperteile eingeklemmt werden. Dies kann zu
schweren Verletzungen fihren.

- Nicht in Spalte zwischen Zahnstange und
angrenzenden Bauteilen greifen.

- Arbeiten an der Zahnstange nur im Stillstand
ausfihren.

- Im Arbeitsbereich personliche Schutzausrustung
tragen.

Magnetfelder GEEAHR!
A Lebensgefahr durch Magnetfelder!

Magnetfelder von Schrittmotoren kénnen schwere
Verletzungen bis hin zum Tod sowie erhebliche
Sachschdden verursachen.

- Personen mit Herzschrittmacher dirfen sich nicht
in der Nahe der Maschine aufhalten. Die
Funktion des Herzschrittmachers kdnnte
beeintrachtigt werden.

- Personen mit Implantaten aus Metall duirfen sich
nicht in der Nahe der Maschine aufhalten.
Implantate kdnnen sich erhitzen oder angezogen
werden.

- Vor Wartungsarbeiten Metallgegenstéande
(Schmuck, Uhren, Schreibgerate etc.) ablegen.

- Keine elektronischen Geréte in die Nahe der
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Magnetquelle bringen. Diese kdnnten beschadigt
werden.

- Keine Speichermedien, Kreditkarten etc. in die
Néhe der Magnetquelle bringen. Daten kdnnen
geldscht werden.

Herabfallende Materialien WARNUNG!

Verletzungen durch herabfallende Materialien!

Im Betrieb kénnen Spéne, Werkzeuge (oder Teile
davon) unkontrolliert herabfallen oder
herausgeschleudert werden und schwere
Verletzungen der Haut und der Augen verursachen.

- Gesichtsschutz oder eine rundum geschlossene
Brille, Arbeitsschutzkleidung, Schutzhandschuhe
und Sicherheitsschuhe tragen.

- Wenn Partikel ins Auge eindringen, sofort
arztliche Hilfe hinzuziehen.

Unerwarteter Anlauf der f WARNUNG!

Maschine Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf
der Maschine!

Die Maschine sowie die Werkzeuge kdnnen
unerwartet anlaufen, ihre Richtung dndern oder
stoppen. Dadurch kénnen Gliedmalien erfasst
werden.

- Darauf achten, dass keine Korperteile in den
Gefahrenbereich der Maschine gelangen.

- Arbeitsbereich vor unbeabsichtigtem Zugriff
sichern.
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Gefahren in Form von Brand aus. Es sollten jedoch
grundsatzlich vorbeugende MalRnahmen eingehalten
werden, die im Folgenden erldutert werden:

- Innerhalb des Gefahrenbereiches und in der
néheren Umgebung nicht rauchen. Umgang mit
offenem Feuer oder Ziindquellen unterlassen.

Brandgefahr c Generell gehen von einer Wasserstrahlanlage keine

- Feuerloscher bereithalten.

- Im Brandfall Arbeiten sofort einstellen.
Gefahrenbereich bis zur Entwarnung verlassen.

Schneidwasser VORSICHT!
A Gefahr von Gesundheitsschdaden durch Kontakt

mit Schneidwasser!

Kontakt mit Schneidwasser kann zu
Gesundheitsschaden fihren.

- Haut- und Augenkontakt vermeiden.

- Schneidwasser umgehend von der Haut entfernen
(mit sauberem Wasser abwaschen).

- Wasserdampf nicht einatmen.
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Far die Bedienung sind keine speziellen CNC-
Programmierkenntnisse erforderlich. Die Bedienung, d. h. der
Arbeitsprozess wird durch die CNC-Bediensoftware und die
Schrittmotorsteuerung tbernommen.

Um eine lange Lebensdauer der mechanischen Komponenten zu
erzielen, die Eilgeschwindigkeit mit maximal 80 % der angege-
benen Werte (] Kapitel 3.3 ,, Leistungswerte (Vorschubantrie-
be) “ auf Seite 42) fahren.

Weitere Informationen der separaten Anleitung der
Software entnehmen.

Die Bedienung des (optionalen) Zubehors erfolgt
entsprechend der jeweiligen Betriebsanleitung.
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7.4.3 Schneidduse wechseln

Personal: [] Bediener

Schutzausristung: | Arbeitsschutzkleidung
| Sicherheitsschuhe

| Schutzhandschuhe
I 1. Hauptschalter am Steuergerat in Stellung "0" bzw. "Off"
drehen.
| 2. Hauptschalter gegen Wiedereinschalten mit einem Schloss
2 \ sichern.
Abb.45: Hauptschalter sichern
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=y E 3. Schlauch der Abrasivdosierung abnehmen (Abb.46/1).

1 4. Mit Maulschlissel 24 den Schneiddiisenhalter im Uhrzei-
gersinn lésen. (Abb.46/2)

é VORSICHT!
= Verbrennungsgefahr durch heif3e Oberflachen!

S Kontakt mit heiBen Disen kann Verbrennungen
:' verursachen. Beim Dusenwechsel
Schutzhandschuhe tragen.
q B
"
B 5. Schneiddiise (Abb.47/1) entfernen. Diese sitzt lose in einer
I 8 L Bohrung auf der Mischkammer. Danach Schneiddiisenhal-
— ” ter grindlich reinigen.
6. Mischkammer Uberprifen. Diese kann gelost werden indem
Abb. 2: Werkzeughalter mit Abrasiv man die seitliche Abrasivzufiihrung (Abb.47/2) mit einem
Dosierung 8mm Maulschlissel 16st.

Abb.47: Schneiddisenhalter
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7. Alle Komponenten sdubern und in umgekehrter Reihenfolge
wieder zusammenbauen. Die Abrasivzufiihrung nur leicht
festziehen. Den Schneiddiisenhalter mit max. 15 Nm festzie-
hen sonst kann die Duse zerspringen. Jetzt die Abrasivzufih-
rung ein wenig (10Nm) nachziehen. Danach den Schlauch
von der Abrasivdosierung draufsetzen.

8. Hauptschalter am Steuergerat in Stellung "I (ON) drehen.

9. Maschine starten. Sollte bei der Schneidduse noch etwas
Wasser seitlich iber die Leckagebohrungen austreten — Diise
demontieren und Sauberkeit Uberprifen. Sollte die Sauber-

Abb.48: Werkzeugaufnahme keit gegeben sein dann im Stillstand ohne Druck auf der Lei-

tung (Handventil 6ffnen) der Maschine noch ein wenig nach-

ziehen.

7.5 Ausschalten

Hauptschalter der Hochdruckpumpe in Stellung ,,0° bzw.
,,Off drehen.

Druck am Handventil der Hochdruckpumpe ablassen
(Abb.49+50 / Pfeil). Offnen bis es kurz zischt und der
Druck auch in der Pumpe auf null gefallen ist..

3. Hauptschalter am Steuergerét in Stellung "0" bzw. "Off"
drehen.
1 Die Steuerung der Maschine wird ausgeschaltet.
4, Software fur die Maschine auf dem Rechner beenden.
5. Rechner herunterfahren.
6. Druckluft ausschalten
7. Wasser abdrehen
Abb.50 Handventil
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7.6 Tatigkeiten nach Gebrauch

Personal: Bediener

Schutzausristung: Arbeitsschutzkleidung
Sicherheitsschuhe
Schutzhandschuhe

1. Maschine ausschalten [1 Kapitel 7.5 ,, Ausschalten ““ auf Sei-
te 85.

é VORSICHT!
Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten!

Ausgeschnittene Teile konnen scharfkantig sein und
tiefe Schnittwunden verursachen.

- Immer Schutzhandschuhe beim Entfernen von
Werkstiicken tragen.

2. Maschine reinigen [ Kapitel 8.4.1 ,, Maschine reinigen
auf Seite 92.

7.7 Stillsetzen im Notfall

In Gefahrensituationen missen Bewegungen von Bauteilen
maoglichst schnell gestoppt und die Energieversorgung abge-
schaltet werden.

Stillsetzen im Notfall Im Notfall wie folgt vorgehen:
1. Sofort Not-Aus durch Not-Aus-Einrichtung auslosen.

2. Wenn keine Gefahr fiir die eigene Gesundheit besteht, Per-
sonen aus der Gefahrenzone bergen.

Falls erforderlich Erste-Hilfe-MalRnahmen einleiten.
Feuerwehr und/oder Rettungsdienst alarmieren.
Verantwortlichen am Einsatzort informieren.

Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

Zufahrtswege fir Rettungsfahrzeuge frei machen.

© N o 0o B~ w

Rettungsfahrzeuge einweisen.
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8 Wartung

8.1 Sicherheitshinweise far die Wartung

Bewegte Bauteile WARNUNG!
A Verletzungsgefahr durch bewegte Bauteile!

Rotierende und/oder linear bewegte Bauteile
kdnnen schwere Verletzungen verursachen.

- Vor allen Wartungsarbeiten an beweglichen
Bauteilen Maschine ausschalten und gegen
Wiedereinschalten sichern. Abwarten, bis alle
Bauteile zum Stillstand gekommen sind.

- Im Gefahrenbereich enganliegende
Arbeitsschutzkleidung mit geringer
ReiRfestigkeit tragen.

Elektrische Anlage GEEAHR!
A Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen
besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische
Bauteile kdnnen unkontrollierte Bewegungen
ausfiihren und zu schwersten Verletzungen fihren.

- Vor Beginn der Arbeiten elektrische VVersorgung
abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
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\L/J\;]sicr:]gemfi: iu:\gefﬂhrte WARNUNG!
artungsarbeite A Verletzungsgefahr durch unsachgeman
ausgefiihrte Wartungsarbeiten!

UnsachgemaRe Wartung kann zu schweren
Verletzungen und erheblichen Sachschaden flhren.

- Vor Beginn der Arbeiten fiir ausreichende
Montagefreiheit sorgen.

- Auf Ordnung und Sauberkeit am Montageplatz
achten! Lose aufeinander- oder umherliegende
Bauteile und Werkzeuge sind Unfallquellen.

- Wenn Bauteile entfernt wurden, auf richtige
Montage achten, alle Befestigungselemente
wieder einbauen und Schrauben-
Anziehdrehmomente einhalten.

- Vor der Wiederinbetriebnahme Folgendes
beachten:

- Sicherstellen, dass alle Wartungsarbeiten
gemél den Angaben und Hinweisen in dieser
Anleitung durchgefiihrt und abgeschlossen
wurden.

- Sicherstellen, dass sich keine Personen im
Gefahrenbereich aufhalten.

- Sicherstellen, dass alle Abdeckungen und
Sicherheitseinrichtungen installiert sind und
ordnungsgemal funktionieren.

Umweltschutz Folgende Hinweise zum Umweltschutz bei den Wartungsarbei-
ten beachten:

An allen Schmierstellen, die von Hand mit Schmierstoff
versorgt werden, das austretende, verbrauchte oder
uberschussige Fett entfernen und nach den gultigen ortlichen
Bestimmungen entsorgen.

Ausgetauschte Ole in geeigneten Behaltern auffangen und
nach den gdltigen 6rtlichen Bestimmungen entsorgen.

CNC-STEP GmbH & Co.KG = Siemensstrasse 13-15 = 47608 Geldern » Germany Seite 97
Support: +49 (0)2831/91021-50 12.11.2021



CNC-STEP

CMNC Maschinenbau

/

Betriebsanleitung
flowJET

8.2 Ersatzteile

/N

WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch die Verwendung

falscher Ersatzteile!

Durch die Verwendung falscher oder fehlerhafter

Ersatzteile konnen Gefahren fir das Personal

entstehen sowie Beschadigungen, Fehlfunktionen

oder Totalausfall verursacht werden.

- Nur Originalersatzteile des Herstellers oder vom
Hersteller zugelassene Ersatzteile verwenden.

- Bei Unklarheiten stets Hersteller kontaktieren.

Garantieverlust

Bei Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile
erlischt die Herstellergarantie.

Ersatzteile tiber Vertragshéndler oder direkt beim Hersteller
beziehen. Kontaktdaten siehe Seite 2.

Die Ersatzteilliste ist auf Anfrage erhéltlich.

Bei Ersatzteilbestellungen folgende Punkte angeben:

Geratetyp

Serien-Nr.

Menge

Bezeichnung

gewinschte Versandart (Post, Fracht, See, Luft, Express)

Versandadresse

Ersatzteilbestellungen ohne 0. a. Angaben konnen nicht bertick-
sichtigt werden. Bei fehlender Angabe (ber die Versandart er-
folgt Versand nach Ermessen des Lieferanten.
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8.3 Wartungsplan
In den nachstehenden Abschnitten sind die Wartungsarbeiten
beschrieben, die flir einen optimalen und stérungsfreien Betrieb
der Maschine erforderlich sind. Sofern bei regelmaiigen Kon-
trollen eine erh6hte Abnutzung zu erkennen ist, die erforderli-
chen Wartungsintervalle entsprechend den tatsachlichen Ver-
schleillerscheinungen verkirzen. Bei Fragen zu Wartungsarbei-
ten und -intervallen den Hersteller kontaktieren, siehe Kontakt-
daten in der FuRzeile der Seite.
Intervall Wartungsarbeit Auszufihren
durch
Taglich Maschine reinigen Bediener
[1 Kapitel 8.4.1 ,, Maschine reinigen auf Seite 91
Hochdruckleitungen und Verbindungsstiicke der Leitun-  Bediener
gen auf Undichtigkeit Gberprifen.
Spritzschutz aus Gummi auf Beschéadigung prufen, ge- Bediener
gebenenfalls auswechseln
[] Kapitel 8.4.2 ,, Spritzschutz auf Beschadigung pri-
fen/auswechseln ““ auf Seite 92
Maschine auf Beschadigung und Verschlei3 prifen Fachpersonal
Bei Wechsel von Leitung durchspuilen ohne eingesetzte Schneiddise Bediener
Komponenten
10 Betriebsstunden  Linearfuihrungen und Zahnstangen schmieren Fachpersonal
[1,, Linearfuhrungen und Zahnstangen schmieren ““ auf
Seite 94
50 Betriebsstunden  Schmiernippel mit Schmierstoff versorgen Fachpersonal
[ ,, Schmiernippel mit Schmierstoff versorgen ““ auf Sei-
te 1066
Nach Bedarf Maschine von auf’en mit einem weichen, staubfreien Bediener
Lappen reinigen
Monatlich Abrasivbunker und Leitungen reinigen Bediener
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Die Wartung der Zulieferkomponenten wie die
Hochdruckpumpe oder der Abrasivférderung den
separaten Betriebsanleitungen entnehmen.
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8.4 Wartungsarbeiten

8.4.1 Maschine reinigen

Eine regelmafige Pflege der Maschine verhindert
das Verkleben von sich bewegenden Bauteilen.

Personal: Bediener

Schutzausristung: Arbeitsschutzkleidung
Sicherheitsschuhe
Schutzhandschuhe

1. Maschine ausschalten [1 Kapitel 7.5 ,, Ausschalten auf Sei-
te 85.

2.
é VORSICHT!
Verletzungsgefahr durch Schneidreste!

Schneidreste kénnen scharfkantig sein und tiefe
Schnittwunden verursachen.

- Immer Schutzhandschuhe beim Entfernen
von Schneidresten tragen.

Maschine von Schneidresten befreien.

3. Zahnstangen und Linearfiihrungen reinigen und fetten
[ separate Betriebsanleitung.
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8.4.2 Spritzschutz auf Beschadigung prifen/auswechseln

Spritzschutz auf Beschadigung  Personal: | Bediener

prifen Schutzausriistung: | Arbeitsschutzkleidung

['] Sicherheitsschuhe

| 1. Hauptschalter am Steuergerat in Stellung "0" bzw. "Off"
(Abb. 51) drehen.

Abb. 51: Hauptschalter

2. Spritzschutz (Abb. 52 /Pfeil) um die Schneiddiise auf Be-
schadigungen prifen.

Ist der Spritzschutz beschadigt, diesen
auswechseln

Abb.52: Spritzschutz
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Spritzschutz auswechseln

I 1. Sicherstellen, dass der Hauptschalter am Steuergerat in Stel-
- lung "0" bzw. "Off" gedreht ist (Abb. 53).

&
Abb.53: Hauptschalter

2.
é VORSICHT!
Gefahr durch Verbrennung am

Fokussierrohr und am Schneiddisenhalter!
Kontakt mit heil3en Bauteilen kann
Verbrennungen verursachen. Werkzeug
kann bei Beriihrung Verletzungen
hervorrufen.

- Sicherstellen, dass das Schneidwerkzeug auf
Umgebungstemperatur abgekihlt ist.

- Schutzhandschuhe tragen.

Abb.54: Spritzschutz

Spritzschutz (Abb.54 Pfeil) nach unten abdricken.

3. Neuen Spritzschutz von unten aufdriicken.
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8.4.3 Maschine schmieren

Zu Betriebsstoffen
- [0 Kapitel 3.5, Betriebsstoffe ““ auf Seite 445.

Linearfiihrungen und Personal: ' Fachpersonal

Zahnstangen schmieren Schutzausristung: || Arbeitsschutzkleidung

[1 Sicherheitsschuhe

| Chemikalienbestandige
Schutzhandschuhe

1. Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

VORSICHT!
A Gefahr von Gesundheitsschdaden durch Kontakt
mit Ol und Fett!

Kontakt mit Ol und Fett kann zu
Gesundheitsschaden fiihren.

- Hautkontakt vermeiden.
- Ol und Fett umgehend von der Haut entfernen.
- Dampfe nicht einatmen.

2. Linearfihrungen (Abb. 55 /1) und Zahnstangen (Abb. 55 /2)

1 der X-Achse von beiden Seiten der Maschine mit einem
fusselfreien und mit Leichtlauffett benetzten Lappen einfet-
ten.

Abb.55: X-Achse
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3. Linearfihrungen (Abb. 56 /1) der Y-Achse mit einem fus-
1 selfreien und mit Leichtlauffett benetzten Lappen einfetten.

Abb.56: Y-Achse

&

Zahnstange (Abb. 57 /2) der Y-Achse mit einem fussel-
freien und mit Leichtlauffett benetzten Lappen einfetten.

5. Linearfihrungen (Abb. 58 /1) und Zahnstange (Abb. 58 /2)
‘ der Z-Achse mit einem fusselfreien und mit Leichtlauffett
benetzten Lappen einfetten.

Abb.58: Z-Achse
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=

Schmiernippel mit Schmierstoff Personal: - Fachpersonal

versorgen Schutzausristung: [ Arbeitsschutzkleidung

| Sicherheitsschuhe
| Chemikalienbestandige

Schutzhandschuhe
Sonderwerkzeug: | Fettpresse
Schmiernippel der X-Achse 1. Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

(4 St)

VORSICHT!
A Gefahr von Gesundheitsschaden durch Kontakt
mit Ol und Fett!

Kontakt mit Ol und Fett kann zu
Gesundheitsschaden fiihren.

- Hautkontakt vermeiden.
- Ol und Fett umgehend von der Haut entfernen.
- Dampfe nicht einatmen.

2. Schutzkappen von Schmiernippeln der X-Achse entfernen
(Abb. 59 /1), falls vorhanden.

Wenn die Schutzkappen nicht vorhanden sind,
Schmiernippel reinigen.

Fettpresse auf den Schmiernippel setzen.
Abb.59: Schmiernippel X-Achse Fettpresse ein- bis zweimal betatigen.
Fettpresse entfernen.

Schmiernippel mit der Schutzkappe verschlielRen.

N oo o M w

Handlungsschritte 2 bis 6 bei allen vier Schmiernippeln
ausfihren.
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Schmiernippel der Y-Achse
(4 St)

1. Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

2. Schutzkappen von Schmiernippeln der Y-Achse entfernen
(Abb. 60 /1), falls vorhanden.

Wenn die Schutzkappen nicht vorhanden sind,
Schmiernippel reinigen.

3. Fettpresse auf den Schmiernippel setzen.
Abb.60: Schmiernippel Y-Achse 4. Fettpresse ein- bis zweimal betétigen.
5. Fettpresse entfernen.
6. Schmiernippel mit der Schutzkappe verschlieRen.
7. Handlungsschritte 2 bis 6 bei allen vier Schmiernippeln
ausfihren.
Schmiernippel der Z-Achse
(4 St)
Die Schmiernippel der Z-Achse befinden sich hinter der Abde-
1 ' ckung (Abb. 61 /1) der Z-Achse.
|

Abb.61: Lage der Schmiernippel Z-
Achse (Pfeile)
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Insgesamt sind vier Schmiernippel (Abb. 62 /1), jeweils zwei
pro Seite, an der Z-Achse vorhanden. In der Abdeckung der Z-
Achse (Abb. 61/1) befindet sich an jeder Seite eine Bohrung
(Abb.61/2), um an den dahinterliegenden Schmiernippel zu ge-
langen. Daflir muss die Z-Achse in die richtige Position gefah-
ren werden. Um an alle vier Schmiernippel zu gelangen, muss
die Z-Achse in zwei Positionen gefahren werden.

Abb.62: Lage der Schmiernippel ohne 1 - 7_achse so positionieren, dass sich die Schmiernippel di-
Abdeckung der Z-Achse rekt ber den Bohrungen der Abdeckung (Abb. 61 /2) be-
finden.

2. Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

3. Schutzkappen von Schmiernippeln der Z-Achse entfernen
(Abb. 62 /1), falls vorhanden.

Wenn die Schutzkappen nicht vorhanden sind,
Schmiernippel reinigen.

4. Fettpresse auf den Schmiernippel an einer Seite der Z-
Achse setzen.

Fettpresse ein- bis zweimal betatigen.
Fettpresse entfernen.

Schmiernippel mit der Schutzkappe verschliel3en.

© N o v

Fettpresse auf den Schmiernippel an anderer Seite der Z-
Achse setzen.

9. Handlungsschritte 5 bis 7 ausfihren.

10. Z-Achse so positionieren, dass sich die zwei néchsten
Schmiernippel direkt tiber den Bohrungen der Abdeckung
(Abb. 61 /2) befinden.

11. Handlungsschritte 3 bis 7 fur jeden Schmiernippel ausfih-
ren.
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8.5 Malnahmen nach erfolgter Wartung

Nach Beendigung der Wartungsarbeiten und vor dem Einschal-
ten der Maschine die folgenden Schritte durchfuhren:

1. Alle zuvor gelosten Schraubenverbindungen auf festen Sitz
uberprifen.

2. Uberprifen, ob alle zuvor entfernten Schutzvorrichtungen
und Abdeckungen wieder ordnungsgemaR eingebaut sind.

3. Sicherstellen, dass alle verwendeten Werkzeuge, Materia-
lien und sonstige Ausriistungen aus dem Arbeitsbereich
entfernt wurden.

4. Arbeitsbereich sdubern und eventuell ausgetretene Stoffe
wie z. B. Flussigkeiten, Verarbeitungsmaterial oder Ahnli-
ches entfernen.

5. Sicherstellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen der Ma-
schine einwandfrei funktionieren.
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9 Stérungen

Im folgenden Kapitel sind mégliche Ursachen fiir Stérungen
und die Arbeiten zu ihrer Beseitigung beschrieben.

Bei vermehrt auftretenden Stérungen die Wartungsintervalle
entsprechend der tatsachlichen Belastung verkirzen.

Bei Storungen, die durch die nachfolgenden Hinweise nicht zu
beheben sind, den Hersteller kontaktieren, siehe Kontaktdaten
auf in der FuBzeile einer jeden Seite.

9.1 Sicherheitshinweise fur die Stérungsbehebung

Elektrische Anlage GEEAHR!
A Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen
besteht Lebensgefahr. Eingeschaltete elektrische
Bauteile kénnen unkontrollierte Bewegungen
ausfiihren und zu schwersten Verletzungen fuhren.

- Vor Beginn der Arbeiten elektrische Versorgung
abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

Bewegte Bauteile WARNUNG!
A Verletzungsgefahr durch bewegte Bauteile!

Rotierende und/oder linear bewegte Bauteile
kdnnen schwere Verletzungen verursachen.

- Vor allen Arbeiten zur Stérungsbeseitigung an
beweglichen Bauteilen Maschine ausschalten
und gegen Wiedereinschalten sichern. Abwarten,
bis alle Bauteile zum Stillstand gekommen sind.

- Im Gefahrenbereich enganliegende

Arbeitsschutzkleidung mit geringer
ReilRfestigkeit tragen.
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Unsachgemal ausgefuihrte f WARNUNG!

Ar“belten aar Verletzungsgefahr durch unsachgemafie
Storungsbeseitigung Stérungsbeseitigung!

UnsachgemaR ausgefuihrte Arbeiten zur
Storungsbeseitigung kénnen zu schweren
Verletzungen und erheblichen Sachschaden fiihren.

- Vor Beginn der Arbeiten fir ausreichende
Montagefreiheit sorgen.

- Auf Ordnung und Sauberkeit am Montageplatz
achten! Lose aufeinander- oder umherliegende
Bauteile und Werkzeuge sind Unfallquellen.

- Wenn Bauteile entfernt wurden, auf richtige
Montage achten, alle Befestigungselemente
wieder einbauen und Schrauben-
Anziehdrehmomente einhalten.

- Vor der Wiederinbetriebnahme Folgendes
beachten:

- Sicherstellen, dass alle Arbeiten zur
Storungsbeseitigung gemal den Angaben und
Hinweisen in dieser Anleitung durchgefihrt
und abgeschlossen wurden.

- Sicherstellen, dass sich keine Personen im
Gefahrenbereich aufhalten.

- Sicherstellen, dass alle Abdeckungen und
Sicherheitseinrichtungen installiert sind und
ordnungsgemal funktionieren.
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Verhalten bei Stérungen Grundsatzlich gilt:

1. Bei Storungen, die eine unmittelbare Gefahr flr Personen
oder Sachwerte darstellen, sofort Not-Aus einleiten.

2. Storungsursache ermitteln.

3. Falls die Stérungsbehebung Arbeiten im Gefahrenbereich
erfordert, Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschal-
ten sichern.

Verantwortlichen am Einsatzort Giber Stérung sofort infor-
mieren.

4. Je nach Art der Stérung diese von autorisiertem Fachperso-
nal beseitigen lassen oder selbst beheben.

Die im Folgenden aufgefiihrte Stérungstabelle gibt
Aufschluss dartber, wer zur Behebung der Stérung
berechtigt ist.

9.2 Stbérungstabelle

Fehlerbeschreibung  Ursache Abhilfe Personal

Steuergerat raucht Steuergerat ist defekt Sofort Stromlosigkeit Hersteller
herstellen und Hersteller
kontaktieren

Maschine ist funkti- Not-Aus-Taster wurde Not-Aus aufheben Bediener
onslos betatigt [1 Kapitel 9.2.1 ,, Not-
Aus aufheben ““ auf Sei-
te 105
Sicherung ist defekt Sicherung wechseln Elektrofachkraft
[ Kapitel 9.2.2
,, Sicherung wechseln
Seite 106
Knackendes oder Netzwerkanschluss de- Betrieb einstellen und Hersteller
kratzendes Gerausch fekt / Interner Parallel Hersteller kontaktieren
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CNC Maschinenbau ﬂOW‘] ET
beim Fahren der Ach-  Port defekt
sen
Echtzeitmodul ist Unter Windows laufen Programme im Hinter- Bediener
blockiert noch weitere Program- grund von Windows
me im Hintergrund schlieRen
Maschine féhrt kurz Stecker sitzt nicht rich-  Stecker auf richtigen Bediener
und bleibt schlagartig  tig Sitz Uberpriifen. Bei
stehen Bedarf nachziehen.
Schneidventil 6ffnet Kein oder zu wenig Druckluftzufuhr Gber- Bediener
nicht pneumatischer Druck prifen bzw. erhdhen.
am Schneidventil Sollte keine Verénde-
rung eintreten muss die
Einheit gewartet wer-
den.
Pumpe fordert nicht Wasservordruck zu Wasservordruck erho- Fachpersonal
niedrig hen z.B. durch eine
Vordruckpumpe
Pumpe fordert nicht Fehlermeldung der Fehler beseitigen und Bediener
Steuerung liegt vor quittieren
Keine Sandzufuhr Abrasivmittel ist feucht  Abrasivmittel austau- Bediener
schen
Keine Sandzufuhr Abrasiv Forderer ist Abrasivforderung ein- Bediener
nicht eingeschaltet schalten
Keine Sandzufuhr Ungentigender oder gar  Undichtigkeit der Lei- Bediener

kein Luftdruck

tung prufen. Wenn kei-
ne Undichtigkeit vor-
handen dann Luftdruck
erhéhen bzw. Ursache
beheben.

Ist eine Storung in der Stoérungstabelle nicht
enthalten, Kundenservice kontaktieren. Die
Stérungsbehebung der Zulieferkomponenten den
separaten Betriebsanleitungen entnehmen.
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Arbeiten zur Stérungsbehebung
9.2.1 Not-Aus aufheben
Personal: [ Bediener
1. Stoérungsursache ermitteln und beheben.

2. Not-Aus-Taster durch Drehen (Abb. 63) entriegeln.

Abb.63: Not-Aus-Taster

Wurde der Not-Aus durch Driicken des Not-Aus-Tasters
am Steuergerat (Abb. 64 /Pfeil) ausgeldst, diesen doppelt
entriegeln.

Danach Fehler in der Steuerung quittieren. Wenn nétig
auch an der Steuerung der HD-Pumpe quittieren.

Pr— XX

-

Abb.64: Steuergeréat
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9.2.2 Sicherung wechseln

Personal: Elektrofachkraft

Sonderwerkzeug: Vierkantschlussel

é GEFAHR!
Lebensgefahr durch elektrischen Strom!

Das Steuergerat ist nicht durch
Sicherungseinrichtungen geschitzt. Wenn die
Energieversorgung nicht ausgeschaltet ist, besteht
bei Beruhrung spannungsfiihrender Teile
unmittelbare Lebensgefahr.

- Immer zuerst die Energieversorgung abschalten
und gegen Wiedereinschalten sichern, bevor
Arbeiten im Inneren des Steuergerats
vorgenommen werden.
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I 1. Hauptschalter am Steuergerat in Stellung "0" (Abb. 65) dre-
hen.

2. Hauptschalter gegen Wiedereinschalten mit einem Schloss
sichern (Abb. 66).

Abb.66: Hauptschalter sichern

é GEFAHR!

Lebensgefahr durch gespeicherte Ladungen!
In elektronischen Komponenten kénnen
elektrische Ladungen gespeichert sein, die auch
nach Abschalten und Trennung von der
Stromversorgung erhalten bleiben. Kontakt mit
diesen Komponenten kann zu schweren bis
todliche Verletzungen flhren.

- Vor Arbeiten an den genannten Komponenten
diese vollstandig von der Stromversorgung
trennen. 10 min verstreichen lassen, um
sicherzustellen, dass sich die internen
Kondensatoren vollstandig entladen.
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Am Steuergeréat beide Schldsser (Abb. 67 /1) mit Sicher-
heitsschliissel 6ffnen.

Tur des Steuergeréats 6ffnen.

Beschadigte Komponente bzw. Sicherung wechseln / ein-
schalten.

Ture schlieRen und beide Schldsser mit Sicherheitsschliis-
sel verriegeln.

Abb.67: Steuergerat 7. Energieversorgung einschalten.
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9.4 Inbetriebnahme nach behobener Stérung

Nach dem Beheben der Stérung die folgenden Schritte zur Wie-
derinbetriebnahme durchfihren:

1.
2.
3.

Not-Aus-Einrichtungen zurlicksetzen.
Storung an der Steuerung und an der HD-Pumpe quittieren.

Sicherstellen, dass sich keine Personen im Gefahrenbereich
aufhalten.

GemaR den Hinweisen im Kapitel "Bedienung" starten.
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10 Demontage und Entsorgung

Nachdem das Gebrauchsende der Maschine erreicht ist, muss
die Maschine demontiert und einer umweltgerechten Entsorgung
zugeflhrt werden.

Die Demontage darf nur von speziell ausgebildetem
Fachpersonal ausgefiihrt werden.

Arbeiten an der elektrischen Anlage durfen nur von
Elektrofachkréften ausgeftuihrt werden.

10.1 Sicherheitshinweise fir die Demontage und Entsorgung

Unsachgemalie Demontage WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaRer
Demontage!

Gespeicherte Restenergien, kantige Bauteile,
Spitzen und Ecken an oder in der Maschine oder an
den benotigten Werkzeugen kdnnen Verletzungen
verursachen.

- Vor Beginn der Arbeiten flr ausreichenden Platz
sorgen.

- Mit offenen scharfkantigen Bauteilen vorsichtig
umgehen.

- Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz
achten! Lose aufeinander- oder umherliegende
Bauteile und Werkzeuge sind Unfallquellen.

- Bauteile fachgerecht demontieren. Teilweise
hohes Eigengewicht der Bauteile beachten. Falls
erforderlich, Hebezeuge einsetzen.

- Bauteile sichern, damit sie nicht herabfallen oder
umstirzen.

- Bei Unklarheiten den Hersteller hinzuziehen.
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10.2 Demontage

Vor Beginn der Demontage:

Maschine und HD-Pumpe ausschalten und gegen
Wiedereinschalten sichern.

Gesamte Energieversorgung von der Maschine physisch
trennen, gespeicherte Restenergien entladen.

Sicherstellen, dass der Druck in den Leitungen abgelassen
wurde Uber das Handventil.

Betriebs- und Hilfsstoffe sowie restliche
Verarbeitungsmaterialien entfernen und umweltgerecht
entsorgen.

AnschlieRend Baugruppen und Bauteile fachgerecht reinigen und
unter Beachtung geltender ortlicher Arbeitsschutz- und Umwelt-
schutzvorschriften zerlegen.

10.3 Entsorgung

Sofern keine Riicknahme- oder Entsorgungsvereinbarung getrof-
fen wurde, zerlegte Bestandteile der Wiederverwertung zufih-
ren:

Metalle verschrotten.
Kunststoffelemente zum Recycling geben.
Ubrige Komponenten nach Materialbeschaffenheit sortiert

entsorgen.
' HINWEIS!
™) Gefahr fur die Umwelt durch falsche
Entsorgung!

Durch falsche Entsorgung kdnnen Gefahren fir die
Umwelt entstehen.

- Elektroschrott, Elektronikkomponenten,
Schmier- und andere Hilfsstoffe von
zugelassenen Fachbetrieben entsorgen lassen.

- Im Zweifel Auskunft zur umweltgerechten
Entsorgung bei der 6rtlichen Kommunalbehérde
oder speziellen Entsorgungsfachbetrieben
einholen.
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11  Zubehor

11.1  Zubehor

Fur die Maschine gibt es die verschiedensten Anwendungsmaglichkeiten

Hier ein Auszug aus unserem umfangreichen Zubehérkatalog:

Maschinenerweiterungen
- Abrasivzufuhr mit Dosiereinheit und Abrasiv Bunker

Spanntechnik
- Spannpratzen, Nutensteine

Werkzeuge fur div. Anwendungen
-Diisen mit verschiedenen Durchmessern fiir verschiedene Driicke
-Passende Fokussierrohre

Hardware und Software
- Computersysteme und Monitore
- Funkfernbedienung
- CAD/CAM Software, Schriftenpakete, Spezialsoftware

Bei Interesse kontaktieren Sie bitte unseren Kundenservice per E-Mail oder Telefon.
Wir beraten Sie gerne und lassen Ihnen ein entsprechendes Angebot zukommen.

Zahlreiche Anregungen und Informationen finden Sie auch auf unserer Internetseite.
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12 Kundenservice

Fur technische Auskunfte steht Ihnen unser Kundenservice zur Verfligung:

CNC-STEP GmbH & Co. KG
Adresse SiemensstralRe 13-15
D-47608 Geldern

Telefon +49 (0)2831/91021-50 (Mo. - Fr. 07.00 - 15.00 Uhr)

+49 (0)2831/91021-20
Nur in dringenden Féllen (Mo. - Do. 15.30 - 18.00 Uhr)

Mobil

Telefax +49 (0)2831/91021-99
E-Mail support@cnc-step.de

Internet https://www.cnc-step.de

Bei Fragen kontaktieren Sie bitte unseren Kundenservice per E-Mail oder Telefon. Wir beraten Sie
gerne.

Zahlreiche Anregungen und Informationen finden Sie auch auf unserer Internetseite:

https://www.cnc-step.de
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12.1 Fernwartung

Die Fernwartung erfolgt Giber das Remote-Desktop-Tool ,,TeamViewer Quick Support*, mit die-
sem ermdglichen Sie unserer Supportabteilung die Fernwartung lhres Rechners.

Die Voraussetzung hierfir ist, ein Internetfahiger Steuer-PC und der Download der TeamViewer-
Software-Version von unserer Internetseite.

\Vorgehensweise zur Installation:
1. Laden Sie die TeamViewer-Version von unserer Internetseite
www.cnc-step.de/support/teamviewer-support/
herunter und fuhren Sie das Programm aus. Folgendes Bild erscheint (Abb. 68):

o CNC-STEP Support - RS

CNC-STEPYW

CNC Maschinenbau
>

Fernsteuerung zulassen E o3

Bitte nennen Sie uns die unten aufgefihrte
IDNr.

veD | 123 456 789
Kenrwort 3 1234

Bereit zum Verbinden (sichere Verbindung)

v tearveever com Abbrechen

Abb. 68: TeamViewer Support

2. Die Software generiert direkt lhre 1D (Identifikationsnummer) und ein Passwort. Mit die-
sen Zugangsdaten kontaktieren Sie telefonisch unsere Supportabteilung. Mit Hilfe dieser
Daten gewéhren Sie unserem Supportmitarbeiter Zugriff auf Ihren Desktop und dieser
kann Ihnen nun in Echtzeit per Ton und Bild alle relevanten Schritte zeigen und erkl&ren.
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